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INTRODUCCION

El presente trabajo “Sistema de Costos por Ordenes de Produccién en la empresa de
confeccion de ropa deportiva “Sastreria y Moda Xica”, constituye un aporte para este
negocio porque permitira determinar el Costo de las prendas confeccionadas en un

periodo, y serviran como referente para futuras producciones.

La tesis se encuentra dividida en tres capitulos, en la cual se encontrara la siguiente

informacion:

En el capitulo | se describe: los antecedentes, ubicacion, objetivos, servicios que

oferta, maquinaria con la que cuenta y un analisis FODA de la empresa.

El capitulo Il contiene informacion tedrica de la contabilidad de costos, la definicion,
clasificacion y la descripcion de los documentos que se utilizan para el tratamiento de
la materia prima directa, mano de obra directa y costos indirectos de fabricacién que

son los elementos que conforman el costo.

En el capitulo 1ll, mediante un ejemplo, se aplica el Sistema de Costos por Ordenes
de Produccion, contempla el uso de formatos y procedimientos adecuados que
permitan recoger los datos obtenidos en la produccion, y su respectivo registro en los
libros contables y de esta manera la informacidn obtenida ayude a la propietaria en la

toma de decisiones.

Finalmente se recomienda el uso del Sistema de Costo por Ordenes de Produccion,
con la finalidad de conocer el costo unitario de las prendas que se confeccionan,
mejorar el control de los inventarios, optimizar recursos y tiempo para abaratar los

costos y asi obtener una mayor rentabilidad.



CAPITULOII

ANTECEDENTES DE LA EMPRESA

1.1. Antecedentes

“La empresa de confeccién de ropa deportiva “Sastreria y Moda Xica” de la Ciudad de
Macas, inicia sus actividades en la ciudad en el afio 2002, su ubicacion inicial estuvo
frente al aeropuerto; en el afio 2003 paso sus instalaciones al barrio la Loma, en las
calles Riobamba y 24 de Mayo, a partir del 2005 se ubica la empresa en las calles
Soasti y Cuenca; todos los locales han sido arrendados; la duefia de la empresa es
artesana calificada, inicia cosiendo ropa a la medida y haciendo arreglos; a partir del
2008 empieza a elaborar ropa deportiva para diferentes instituciones publicas y
privadas.

Afio tras afio la demanda de los productos se ha ido incrementando, es aqui donde
surge la necesidad inminente de incrementar los puestos de trabajo y la maquinaria,
de la misma manera que es de gran importancia ampliar y diversificar la gama de
productos, por lo que desde entonces ha decidido adoptar una politica dirigida a la
innovacion de las prendas, lo que permitiria lanzar al mercado nuevos productos que
aumenten la satisfaccion del cliente.” (NANTIP, Gabriela, comunicacién personal, 16
de Julio de 2013)

1.1.1. Ubicacion.

Por medio del siguiente cuadro se indica la ubicacion de la empresa, la cual funciona

en este lugar a partir del 2008.



Cuadro No. 1
UBICACION “SASTRERIA Y MODA XICA”

‘ PROVINCIA Morona Santiago

CANTON Macas
BARRIO El Mirador
DIRECCION 9 de Octubre y 5 de Agosto

Elaboracién: La Autora

Figura No. 1
CROQUIS DE LA “SASTRERIA Y MODA XICA”

9de

eEJUan?

S5 de
agosto

Elaboracién: La Autora

1.1.2. Objetivos.

La empresa de confecciones busca:

Incrementar las ventas.

Lograr una mayor participacién en el mercado.

Lograr reconocimiento de una microempresa de calidad en la ciudad de Macas.
Lograr que las instalaciones y equipo se conserven en 6ptimas condiciones, para
de esta manera prevenir las posibles fallas y generar mejores utilidades.

Optimizacién y mayor control de la materia prima.



1.1.3. Servicios y productos que oferta.

1.2.

Confeccion de ropa a la medida
Confeccién de prendas de vestir para trabajadores, uniformes para hombres,
mujeres y nifios

Confeccion de uniformes deportivos.

Anadlisis situacional

Para poder aplicar el Sistema de Costos por Ordenes de Produccion en la “Sastreria

y Moda Xica” es necesario elaborar un analisis situacional que nos permita determinar

las fortalezas, oportunidades, debilidades y amenazas.

1.2.1. Analisis FODA.

A continuacién se mencionan las fortalezas, oportunidades, debilidades y amenazas

de la empresa “Sastreria y Moda Xica”:



Cuadro No. 2
MATRIZ FODA PRIORIZADA DE LA “SASTRERIA Y MODA XICA”

FORTALEZA DEBILIDADES
1) Posicionamiento en el mercado 1) Falta de un Sistema de Costos
local. por Ordenes de Produccion.

2) Prendas de vestir de alta calidad. 2) Falta de infraestructura para el
3) Personal capacitado y con funcionamiento de la sastreria y
experiencia. de las oficinas administrativas.

4) Tecnologia adecuaday 3) Inexistencia de un Reglamento
actualizada para la confeccion de interno de trabajo que regule las
prendas de forma eficiente. responsabilidades del personal.

5) Clientes satisfechos por calidad 4) Carencia de contratos a largo
del producto y atencion al cliente. plazo con los proveedores de

6) Ubicacidn de las instalaciones en materias primas.
un lugar estratégico. 5) Carencia de clientes estables.

OPORTUNIDADES AMENAZAS

1) Posibilidades de financiamiento 1) Competencia creciente.
con instituciones financieras del 2) La ciudad es pequeia por ende
estado y privadas. el mercado demasiado

2) Desarrollo de la industria textil. competitivo.

3) Variedad de distribuidores de 3) Cambio de las tecnologias de las
textiles y materias primas, lo que maquinas de confeccion.
permite seleccionar los mas 4) Ventas de productos sustitutos

convenientes tanto en calidady
en precio.

4) Incremento de las actividades
deportivas, por parte de los
habitantes para el cuidado de su
salud.

5) Posibilidad de desarrollar
nuevos productos.

como los provenientes de otras
localidades.

Elaboracion: La Autora

Analisis:

La sastreria, al ser una empresa que tiene ya doce afios de funcionamiento, tiene

como su fortaleza principal la experiencia de su personal y los productos de alta



calidad y con entrega oportuna; pero la falta de un Sistema de Costos por Ordenes de
Produccién no permite llevar un control y un costeo ordenado y correcto y por ende

establecer un precio de venta adecuado.

Sin duda, la posibilidad de financiamiento brinda la oportunidad de incrementar no sélo
lineas de productos sino de ampliar el negocio en lo que respecta a infraestructura y

personal, sin olvidar que la competencia se encuentra en crecimiento.

1.2.2. Anélisis del proceso productivo de la empresa.

Para llevar a cabo el analisis del proceso productivo de “Sastreria y Moda XICA”, es
necesario realizar una entrevista al responsable del area administrativa y de la
produccién, asi como a sus colaboradores, quienes seran parte indispensable para
recabar la informacién que sera de utilidad para conocer la situacion de los procesos

productivos.

A continuaciéon se presenta en el siguiente cuadro el resumen de las observaciones

de los procesos revisados en lo referente a la produccion:



Sistema de
Costos por
Ordenes de
Produccién

Gestion

Enfoque al
cliente.

Liderazgo

Participacion
del personal.

procesos

Enfoque a
procesos.

Enfoque del
sistema

Mejoramiento

continuo

Enfoque parala
toma de
decisiones

Relacion
mutuamente
beneficiosa con

el proveedor.

Fuente: LaEmpresa

Elaboracién: La Autora

de

de

Materia

Prima

Cuadro No. 3
ANALISIS DEL PROCESO PRODUCTIVO DE “XICA”

PROCESQOS PREGUNTA RESPUESTA OBSERVACION

Posee unsistemade
costos por érdenes de
produccion

Para realizarun
producto setomaen
cuentalas necesidades,
gustos y preferencias
del cliente

Cuentacon lideres que
inciten al personalala
unidad para el logro de
las metas.

El personal conoce la
importanciade su
desempefiolaboraly el
manejo de costos

Poseelaempresa
procesos definidos

Su organizacion tiene
conocimiento de lo que
representaun sistema.

Cuenta con procesos o
planificamecanismos o
estrategias de mejora.

Su empresacuentacon
unalista de datos para
la tomade decisiones.

Evalla a sus
proveedores
permanentemente.

La producciénes
manejadasin
establecer sistemas
de costos

Si seconsideralos
requisitos del
cliente.

Si

Si

Si

No todo el
personal.

Si, perono de una
manera técnica

No, setoma
decisionessegln
las circunstancias;
sebasaen su
experiencia.

No

La falta de un sistema
técnico que de soporte
a los procesos de
produccionenla
empresa.

Es indispensable para
lograrla satisfacciondel
clientey crear
fidelizacién.

La administracion se

preocupa por crear un
ambiente cordialy de
unidad.

Depende del desarrollo
deltrabajo, para
mejorarla calidad del
producto.

Algunos procesos no
sondocumentados.

Ya que no existe un
sistemade costos
formal.

No existe una
planificacion estratégica
gue apoya la gestion

La direccionrealiza su
trabajo de forma
empirica.

La inexistenciade una
base de datos formal de
los proveedores
frecuentes no permite
realizar una evaluacién



Anéalisis:

En la empresa “Sastreria y Moda XICA” por medio del andlisis de sus procesos
productivos se demuestra la necesidad de la implementacién del Sistema de Costos
por Ordenes de Produccion, ya que hasta ahora se ha manejado de forma empirica y
determinado el funcionamiento de la produccién por la experiencia; asi como la toma

de decisiones no responde a procesos formalmente establecidos.

Del cuadro anterior se puede determinar que la sastreria tiene como carencia principal
la falta de formalizacién de los procesos y de las actividades que se realizan tanto en
el area de produccion, como en la administracion; problemas como el manejo del
personal, de los clientes y los proveedores, podrian ser minimizados con la
implementacion de politicas, reglamentos, manuales y sobre todo una planificacion

estratégica.



1.2.3. Operaciones.

Cuadro No. 4
ANALISIS DE LAS OPERACIONES DE “XICA”

PROCESO PRODUCTIVO DE LA SASTRERIA

Proforma
Cotizacion que tiene como referencia el precioy la descripcion del producto que se oferta

Seleccion de la Prenda
Se especifica las caracteristicas de la prenda como: color, talla, modelo y la fecha de entrega del pedido

A

Pedido y recepcion de telas e implementos al proveedor de la ciudad de Quito

|¢

Realizadas de acuerdo al modelo y las tallas escogidas, son trazados en papel y éstos son guardados para
otros pedidos

|4

Corte
Se corta las piezas utilizando una maquina cortadora

Armado de la prenda
Se cosen las prendas yse coloca los implementos como cierre, botonesy otros.

|¢

|¢

Planchado
Depende de latela

iﬁ

Empacado
Despues que lala prenda es planchada se la coloca en fundas.

A4

La entrega a cadacliente.

Elaboracién: La Autora

El proceso de la produccién actual de la “Sastreria y Moda Xica”, es un proceso
empirico y sin tecnicismo, pues se realiza el proceso del pedido directamente con la
propietaria, quien adquiere la materia prima, realiza los trazados, y contrata ayudantes
para el proceso de corte, confeccion y finalmente cuando las prendas han sido

terminadas entregar al cliente.



1.2.4. Maquinaria y equipo.

e 2 MAQUINAS RECTAS o maquina de pespunte industrial; mas conocida como

recta, realiza costuras cerradas con un maximo de tres agujas.
e 1 MAQUINA DOMESTICA RECTA.

e 1 MAQUINA OVERLOK: también conocida bajo el nombre de remalladora, estas

maquinas son utilizadas para que las costuras no se deshilachen, ya que realizan

puntadas sobre las costuras.

e 1 RECUBRIDORA: estas maquinas son utilizadas para hacer puntos, pueden

hacer costuras, pespuntes y centradas.
e CORTADORA

e PLAN

1

1

Fuente: LaEm

CHA

Cuadro No. 5

ESPECIFICACIONES DE LA MAQUINARIA Y LOS VALORES

RECTAELECTRONICA
DOMESTICA RECTA
OVERLOCK 4 HILOS
RECUBRIDORA
CORTADORA

PLANCHA

presa

Elaboracion: La Autora

1.2.5. Instalaciones.

2011

1994

2011

2011

2010

2011

Siruba

Janome

Jontex

Jontex

Jontex

Oster

Beige
Beige
Blanco
Blanco
Blanco

Blanco

$600
$250
$650
$1000
$550

$200

La empresa posee un area de administracion y produccion donde esta un espacio

destinado para el almacenamiento de los materiales.
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INSTALACIONES DE “SASTRERIA Y MODA XICA”

Elaboracion: La Autora

Figura No. 2

BODEGA Y PRODUCCION
[ ]
ADMINISTRACION
\\_ Entrada
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CAPITULOII

MARCO TEORICO
2.1. Contabilidad

Segun (ZAPATA, 2007, pag. 6), la contabilidad:

‘Es una herramienta que ayuda a la gestién econémica y financiera. La técnica
contable, que se encarga de registrar, resumir, analizar e interpretar los
resultados de los costos explicitos, est4 para apoyar el desarrollo planificado
en unos casos Yy la sustentacion en otros, de los talleres que aun operan las
fabricas que se resisten a cerrar, de los comercios y servicios que siguen

funcionando y otros que podrian crearse.”

Es necesario que las operaciones que se realizan en una empresa se encuentren
sustentadas por documentos que soporten las mismas, y de éstos se derivan los
registros contables, que permitiran valorar correctamente las transacciones, es lo que

se denomina contabilidad.

La contabilidad de costos no se aleja del concepto de contabilidad general, ya que al
igual que ella se encarga de registrar las operaciones, pero que se derivan de un
proceso de produccion, por lo tanto, la contabilidad de costos es el registro de las
transacciones de los procesos de produccion, para valorar los costos y gastos en los
que se incurren en la transformacién de la materia prima, registrando y valorando
contablemente a: la mano de obra, la materia prima, los costos de fabricacién, lo que

permite determinar el costo del producto y el precio de venta del mismo.

La contabilidad de costos es un instrumento practico para:

“Evidenciar, frenar y controlar la corrupcion;

o o

Promover el ahorro evitando el despilfarro;

o

Crear espacios para desarrollar una cultura de calidad y
d. Marcar el desempefio del mercado en cualquier escenario Yy
condiciones.”(ZAPATA, 2007, pag. 6)
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Definitivamente la Contabilidad de Costos es un medio por el cual se permite valorar
todo el proceso de produccion desde el ingreso de la materia prima, hasta a salida del
producto terminado; sin duda este control que se realiza al proceso de fabricacién

permite evitar pérdidas de recursos tanto materiales como tiempo.

2.1.1. Necesidad de la contabilidad.

(ZAPATA, 2007, pag. 6) Menciona que:

“Desde su inicio toda empresa comercial, industrial, de servicios, agricola,
ganadera, petrolera, etc., ejecuta operaciones que afectan o modifican su
estructura financiera, o posicién patrimonial, debido al impacto que sobre ésta

ejerce cualquier decision acertada o destinada...”

Es por esto la importancia de que la empresa mantenga un sistema contable que
proporcione informacion que sustente la situacion econdmica vy financiera actual, que
sirvan de base para la toma de decisiones, y prevencion y minimizacion de riesgos

futuros.

2.1.2. Necesidad de costear apropiadamente los productosy servicios.

“... En efecto, la falta de procedimientos apropiados que permitan acumular en
cuentas contables las inversiones que realiza en procura de la produccion del
objeto de su actividad, pone en riesgo negocios e incluso podria llevar a
decisiones erradas o distraer exageradamente la atencion al tratar de
establecer el costo con base en técnicas mateméticas que, mal usadas, pueden
llevar a datos incorrectos...” (ZAPATA, 2007, pags. 6-7)

La Contabilidad de Costos permite determinar los procedimientos apropiados y
diferentes formas de costear los productos que seran sometidos a un proceso de
transformacion para convertirlos en productos finales, y poder de este modo dar inicio
a un nuevo proceso que es el de su comercializacién, que se encontrara sujeto a otro

tipo de contabilidad.
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Para que el proceso de contabilizar los costos sea eficazy se consiga valorar el costo
de fabricar un producto se “...deben conocer profundamente sobre las caracteristicas,
usos, componentes y demas pormenores de los productos o servicios que van a
costear; sOlo con este conocimiento previo se puede garantizar una asignacion de

costos razonable y apropiada.{ZAPATA, 2007, pag. 7)

2.2. Contabilidad de costos

Segun (GARCIA, 2008, pag. 10) la contabilidad de costos

“Es un sistema de informacién empleado para determinar, registrar, acumular,
distribuir, controlar, analizar, interpretar e informar acerca de los costos de

produccion, asi como la distribucion, administracion y financiamiento”

Del concepto anterior podemos resaltar, que la contabilidad de costos es un sistema
completo que brindara informacion de costos, la cual permitird analizarla y ser la base

para toma de decisiones.

Finalmente se menciona la conceptualizacion de (BRAVO, 2007, pag. 1) que dice que

la

“Contabilidad de costos es la técnica especializada de la contabilidad que utiliza
meétodos y procedimientos apropiados para registrar, resumir e interpretar las
operaciones relacionadas con los costos que se requieren para elaborar un
articulo, prestar un servicio, o los procesos y actividades que fueran inherentes

a su produccion”

De una forma méas concreta se puede decir que la contabilidad de costos es la
valoracion del proceso de transformacion de la materia prima en producto terminado,
incluyendo la mano de obra y los costos indirectos de fabricacion. La contabilidad de
costos es el punto de partida para que la contabilidad general o comercial establezca

el precio de venta del producto al publico.
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2.2.1. Objetivos.

Los objetivos de la contabilidad de costos son:

1. “Determinar el costo de los productos elaborados en la empresa mediante el
control adecuado y oportuno de los diferentes elementos del costo.

2. Controlar y evaluar los inventarios de materia prima, productos en proceso y
productos terminados.

3. Generar la informacion basica para la elaboracion de los presupuestos de la
empresa, especialmente de ventas y de produccion.

4. Proveer a la gerencia los elementos necesarios para el planeamiento y la toma
de decisiones estratégicas adecuadas, sobre los diferentes costos y volimenes
de produccion.” (BRAVO, 2007, pag. 1)

Tomando en consideracion lo que el autor antes mencionado dice sobre los objetivos
de la contabilidad de costos se puede destacar como el mas importante, establecer el
proceso adecuado para valorar los costos de produccidon ya que de esta forma se

lograra aprovechar los recursos de tiempo y materiales.

2.2.2. Aplicacion:

La contabilidad de costos se aplica en las empresas que se dedican a la
transformacion de las materias primas en productos terminados, es decir a las

industrias, independientemente del producto que se vaya a fabricar.

Y aunque en las empresas en las que frecuentemente se aplican son las industriales,
pues la contabilidad de costos constituye un eje fundamental en las empresas de
servicios ya que la utilizan para costear el servicio ofertado. Ejemplo: Las empresas

eléctricas.
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2.2.3. Bases técnicas aplicables ala contabilidad de costos.

“Como ciencia social, la contabilidad se rige por normas nacionales,
internacionales y conceptos generalmente aceptados, que regulan los
procedimientos de trabajo a fin de hacerlos uniformes y confiables. Las normas
y conceptos generales se han ido perfeccionando, hasta el punto que se sitian
como una doctrina respetable.” (ZAPATA, 2007, pag. 20)

En la actualidad las empresas ecuatorianas se sujetan al régimen de la Normas
Internacionales de Informacién Financiera (NIIF) y las Normas Internacionales de
Contabilidad (NIC), para las cuales se estableci6 un cronograma de aplicacion y
adopcién de dichas normas; las cuales dejan sin efecto a las Normas Ecuatorianas de
Contabilidad (NEC).

2.2.4. Base legal.

La “Sastreria y Moda Xica” no se encuentra constituida legalmente como empresa,
por lo que se encuentra asociada a la Junta Nacional de Defensa del Artesano; la
regulacién tributaria en las empresas la hace el Servicio de Rentas Internas y la
ejecuta por medio de la normativa tributaria, es decir, el Cédigo Organico Tributario,
la Ley de Régimen Tributario Interno; finalmente el aspecto laboral es regulado por el

Ministerio de Relaciones Laborales y normado por el Cédigo de Trabajo.

‘La empresa industrial y la generadora de servicios especializados, mas que
otras, requieren la contabilidad, y fundamentalmente su especializacion de
costos; puesto que por medio de ésta se medira el precio de hacery vender el
producto que esta fabricando o el servicio.” (ZAPATA, 2007, pag. 21).
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2.2.5. Los costos y gastos en la empresa.

2.2.5.1. Costos.

El Costo segun (TORRES, 2010, pag. 5)

“Constituye aquella porcion del precio de adquisicion de articulos, propiedades
0 servicios, que ha sido diferida o que todavia no se ha aplicado a la realizacion

de ingresos, tales como los activos fijos e inventarios.”

Cuando se habla de costos desde el punto de vista de fabricacién se refiere a los

valores que se incurren directamente en un proceso de produccion.

“El costo constituye una inversion, es recuperable, trae consigo ganancia, es
un concepto que tiene vigencia en la empresa industrial.”(BRAVO, 2007, pag.
13)

Independientemente del producto fabricado, el costo es un valor recuperable, ya que
el hecho de transformar la materia prima se incurre en un proceso de valor agregado,
el cual al final también ser& valorado y se determinara el precio de venta, es decir, que

permite recuperar el costo de produccion.

2.25.2. Gastos.

Para (FRANCO, 2012, pag. 17) los gastos “Son costos que se han aplicado contra el
ingreso de un periodo determinado, tales como los sueldos del personal de oficina,

que son gastos en el periodo que se producen.”

A diferencia de los costos este rubro engloba todo lo referente a desembolsos

efectuados para realizar operaciones de financiar, administrar y vender la produccion.

‘Los gastos de distribucion, administracion y financiamiento no corresponden

al proceso productivo; es decir, no se incorporan al valor de los productos
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elaborados, sino que se consideran costos de periodo; por ello, se llevan al
estado de resultados, inmediata e integramente en el periodo en que se
incurran.” (GARCIA, 2008, pag. 12)

Los gastos denominados en contabilidad de costos son rubros diferentes a los que
involucran directamente los costos de produccion, ya que estos rubros tienen que ver
con funciones diferentes a las de producir.

2.2.6. Clasificacion de los costos.
Los costos se clasifican de la siguiente manera:

1) “Por La Naturaleza De Las Operaciones De Produccién.

o Costos por Ordenes de Produccion.

o Costos por Procesos.”(BRAVO, 2007, pag. 14:17)

La clasificacion que se menciona con anterioridad, es la que corresponde al objeto de
la propuesta, pues el sistema de costos que se pretende aplicar en la empresa, sera
por Ordenes de Produccion.

2.2.7. Porla Naturalezade las Operaciones de Produccién.

a) Costos por Ordenes de Produccidn.

“Son aquellos utilizados por las empresas de produccion interrumpida y diversa,
que elaboran sus productos mediante 6rdenes de produccion o a pedido de los
clientes. Estos costos se subdividen: por 6rdenes especificas o de lotes, por
clases de productos y por montaje (utilizado en empresas que ensamblan piezas
terminadas para armar diferentes articulos).” (BRAVO, 2007, pag. 14)

Son aquellos utilizados por las empresas que fabrican productos, segun las
especificaciones dadas por el cliente.

b) Costos por Procesos.
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“Son aquellos utilizados por las empresas de produccién masiva y continua de
articulos similares u homogéneos. Estos costos se subdividen en costos de

transformacion o conversion y costos de transferencia.”(BRAVO, 2007, pag. 15)

Los costos por procesos se aplican cuando los productos fabricados tienen
semejanza, por lo general en empresas industriales y pueden emplearse en el proceso

de produccion los mismos métodos y técnicas de transformacion.

2.2.8. Elementos del costo de produccion.

Los elementos que conforman el costo de produccién son:
e Materia prima directa
e Mano de obra directa

e Costos indirectos de fabricacion

2.2.8.1. Materia prima directa.

La materia prima directa segun (FRANCO, 2012, pag. 26)

‘Es el primero de los elementos del costo. Corresponden a materiales que
pueden facilmente identificarse con un determinado producto y que forman

parte del producto terminado, se encuentran fisicamente en él.”

Es decir, es la base fundamental sobre la cual se realiza el proceso de produccion, es
el material sometido a transformacion, y es facilmente identificable, por ejemplo: en la
produccion de calzado, la materia prima directa es el cuero; otro ejemplo en la
produccion de prendas de vestir la materia prima directa es la tela, y en la sastreria la
materia prima directa en las prendas deportivas son los diferentes tipos de tela.

2.2.8.1.1. Ciclo de los materiales.

Segun (ZAPATA, 2007, pag. 71:77) el ciclo de los materiales se desarrolla a través de

siete fases, por lo que se presenta en resumen, los siguientes:
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Cuadro No. 6
CICLO DE LOS MATERIALES

CICLO DE MATERIALES DEFINICION

1. Deteccién de Consiste en dar aviso a los responsables para que se inicie el proceso
necesidades de compras, le corresponde al bodeguero dar este aviso segun las
existencias que vayan quedando en los distintos items, o en funcion
de las o6rdenes de trabajo que se hayan expedido y del plan de

adquisiciones que debe prepararse periddicamente.

2. Cotizaciony Se deben buscar mejores alternativas del mercado nacional o
seleccion del internacional, los mejores productos a los mejores precios y bajo
proveedor condiciones de pago que satisfagan las expectativas de la empresa.

Es conweniente efectuar la calificacion de proveedores que reunan
condiciones como: seriedad, cumplimiento, innovacién vy tolerancia.
3. Emisién de la orden Mediante una orden escrita se asegura que la cantidad, tipo de bien,
de compra condiciones de pago y otros requisitos queden perfectamente
entendidos por los proveedores.

4. Recepciony Proceso fundamental que consiste en recibir a satisfaccion los bienes
verificacion del comprados. Es necesario verificar el contenido y conciliar con la orden
pedido de pedido y la factura.

5. Acondicionamiento y Tan pronto se han recibido los materiales (y otros inventarios) se debe
despacho acomodar en lugares apropiados y bajo condiciones técnicas de

seguridad y conservacion. Como registro de control se deben
mantener tarjetas Kardex.

El despacho es la tarea clave dentro de todo el ciclo que se esta
describiendo, puesto que dé la oportunidad y precision del envio de
materiales a la planta industrial dependera que el proceso productivo

avance.
6. Devoluciones internas Operaciones inltiles que afectan el costo, la calidad y el ambiente
y externas laboral; se deben evitar hasta donde sea posible, mediante acciones

de coordinacién y comunicacion permanentes... Las dewluciones
tanto internas (planta a bodegas) como externas (empresa a
proveedor) siempre deben ser contabilizadas.

7. Pago aProveedores Con el proceso de cancelacion de facturas y retenciéon de impuestos
en la fuente se cierra el ciclo de materiales. Esta fase también
requiere de registros contables.

Fuente: ZAPATA, P. (2007).Contabilidad de Costos. Bogota: McGraw-Hill. PAGS 71:77
Elaboracion: La Autora

En el cuadro anterior se puede observar, que el ciclo al que se someten a los
materiales para la produccion va desde la deteccion de las necesidades de materiales
de la planta, hasta el pago a los proveedores por los mismos, incluyendo en éstos
ciclos el tratamiento que se les da a los materiales desde bodega hasta que llegue a

la planta de produccion.
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2.2.8.1.2. Tratamiento de los materiales

Son los materiales que se someteran al proceso de fabricacion o manufactura para su

transformacion por medio de procesos quimicos o fisicos, en producto terminado.

“Constituyen todos los bienes, ya que se encuentran en estado natural o sobre
quienes haya operado algun tipo de transformacion previa, requeridos para la
produccién de un bien que sera algo muy diferente al de los materiales
utilizados...” (ZAPATA, 2007, pag. 71)

Lograr establecer la materia prima en el momento de la produccién en la “Sastreria y
Moda Xica”, no es realmente un problema ya que claramente se entiende que ésta
constituye el elemento fundamental para la elaboracién de las prendas, y son en este
caso, los diferentes tipos de telas que se empleardn en la elaboracién de la ropa

deportiva.

2.2.8.1.3. Cuentas que intervienen.
Para la contabilizacién de los materiales debemos tomar en cuenta de que cuando
hablamos de materiales, incluimos en ellos materiales directos para O6rdenes
especificas y materiales indirectos para uso general en toda la produccion.
A continuacién se detallan las siguientes:

+ INVENTARIO DE MATERIA PRIMA DIRECTA:

“En esta cuenta se controla el movimiento de la materia prima directa destinada
para la produccion.” (BRAVO, 2007, pag. 8)

Es decir, los ingresos y egresos (compras y salidas de bodega a fabrica) de la materia

prima que constituye parte integrante del producto a elaborar.

+ INVENTARIO DE MATERIALES INDIRECTOS:
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“En esta cuenta se controla el movimiento de los materiales indirectos o materia

prima indirecta destinada a la produccion.” (BRAVO, 2007, pag. 8)

Los materiales indirectos, son los que no constituyen parte integrante principal en la

elaboracion de los productos, o lo que se denominan insumos.

2.2.8.2. Mano de obra directa.

“Es el salario que se paga a los trabajadores que intervienen directamente en
la fabricacion del producto. Ejemplo pago de obreros de planta.”(BRAVO, 2007,
pag. 19)

El concepto anterior explica claramente que la mano de obra directa constituye el pago

a la fuerza laboral por la transformacion de la materia prima en producto terminado.

2.2.8.2.1. Tratamiento de la mano de obra.

(ZAPATA, 2007, pag. 78) Menciona que
“La mano de obra representa el esfuerzo fisico e intelectual que realiza el
hombre con el objeto de transformar los materiales en partes, articulos
acabados, obras concluidas, espacios cultivables o hatos ganaderos que
estardn listos para la venta, utilizando su destreza, experiencia y

conocimientos...”

Analizando los conceptos de los dos autores antes mencionados podemos destacar
gue la mano de obra corresponde el pago por el trabajo realizado en la transformacion
de la materia prima en producto terminado.
Cuadro No. 7
CLASIFICACION DE LA MANO DE OBRA
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Se considera mano de obra directa cuando el trabajador es
DIRECTA  asignado a tareas en relacion directa con la fabricacion del

producto final.
(M.0O.D.)
Ejemplos: operadores de maquinas de pasteurizacion en

empresas de lacteos, agricultores en los campos productivos.
INDIRECTA  Se considera mano de obra indirecta si al trabajador se le asignan

tareas generales como por ejemplo de supervision.

(M.O.L)
Ejemplos: laboratoristas, directores técnicos, supervisores,

controladores de calidad.

Fuente: ZAPATA, P. (2007).Contabilidad de Costos. Bogota: McGraw-Hill. PAGS 71-77
Elaboracién: La Autora

La mano de obra al igual que los materiales, se divide en directa e indirecta, la mano
de obra directa corresponde a los sueldos cancelados por la intervencién en la
producciény transformacion de la materia prima, en el caso de la sastreria es el pago
por las horas laboradas de las costureras; mientras que la mano de obra indirecta es
el pago que se realiza por actividades diferentes a la de producir, como por ejemplo

el pago al técnico encargado del mantenimiento de las maquinas.

a) Aspectos administrativos

Segun (ZAPATA, 2007) la administracion técnica del recurso humano es fundamental

en el sector productivo para:

o “Reclutar a los individuos mas idoneos.

o Adiestrarlos y capacitarlos permanentemente

o Efectuar evaluaciones periddicas con el propésito de hacer posibles la
promocion y la reclasificacion.

o Estructurar un plan de incentivos que permita al trabajador superarse
continuamente.’(pag. 103)

b) Aspectos Contables

Es responsabilidad de recursos humanos realizar los pagos tanto de salarios como de
todos los beneficios de ley para lo cual presentd un resumen de las provisiones

salariales a cancelar:
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Cuadro No. 8

CALCULO Y REGISTRO DEL COSTO DEL SALARIO Y BENEFICIOS MENSUALES

REMUNERACION
BASICA

DECIMOTERCER
A
REMUNERA CION

DECIMOCUARTA
REMUNERA CION

FONDO DE
RESERVA

VACACIONES

Se fija en el contrato de trabajo.

Es la doceava parte de las remuneraciones que haya
recibido el trabajador.

Es también conocido como bono escolar, es unsueldo
basico unificado vigente y de haber trabajado por un
tiempo menor aun afo pues el valor cancelado sera
proporcional al tempo laborado.

“Desde el mes de agosto del 2009, el empleador paga
mensualmente el fondo a sus trabajadores.

Los reciben conjuntamente con el salario o
remuneracion, un valor equivalente al ocho coma
treintay tres por ciento (8,33%) de laremuneracién de
aportacién.” (Fondos de Reserva, IESS).

El afiliado puede solicitar que no se le entregue
directamente, en ese caso el empleador depositaraen
el IESS, mensualmente el valor de la aportacion,

conjuntamente con la planilla mensual de aportes.

Para que el trabajador tenga derecho al fondo de
reserva debe tener un ano laborando en relacién de

dependencia para el mismo empleador.

Consiste en un descanso anual remunerado.

No puede ser menor de lo
establecido por la ley de
acuerdo al sector

1/12,delos ingresos normales
o imponibles.

1/12 de $318,00 (vigente al
afio 2013)

Para el primer afio no debe
establecerse provision por este
concepto; a partir del primer
mes del segundo afio, la
provision sera de 1/12 de los
ingresos imponibles.

Se calcula dividiendo los
ingresos imponibles entre 24,
siempre que el trabajador
trabaje en dicha empresa hasta
el quinto afio; a partir de éste,
el porcentaje se ajustara
gradualmente puesto que los
obreros tendran derecho a un
dia adicional de vacaciones;el
ajuste es del orden 0,278% por
afo.

Fuente: ZAPATA, P. (2007).Contabilidad de Costos. Bogota: McGraw-Hill. PAGS 78- 93

Elaboracion: La Autora

2.2.8.2.2. Cuentas que intervienen.

Una vez que se haya realizado la planilla de trabajo de trabajadores directos, se

procedera a cargar en las respectivas hojas de costos, valores que corresponden a

la mano de obra directa, para lo cual se utilizara la siguiente cuenta:
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+ MANO DE OBRA DIRECTA:

‘Esta cuenta controla y registra el tiempo de trabajo de los obreros, el cual es

asignado a la fabricacion de los productos.” (BRAVO, 2007, pag. 9)

Este, se podria decir que es uno de los elementos mas importantes a costear en un
proceso de produccion, ya que lo que se determina es el costo de la mano de obra de

acuerdo al tiempo invertido en la transformacién del producto.

2.2.8.3. Costos indirectos de fabricacion.

Este elemento estd compuesto por:

e Materiales indirectos
e Mano de obra indirecta

e Oftros costos indirectos

a) Materiales indirectos.

“‘Se denominan también Materia Prima Indirecta o Materiales o Suministros.
Son los materiales utilizados en el proceso productivo que no se identifican
plenamente con el producto, por lo tanto no son facilmente medibles y
cuantificables; requieren ser calculados de acuerdo a una base de distribucién
especifica...” (BRAVO, 2007, pag. 20)

Estos materiales pueden ser aceite, lubricantes, energia, clavos, materiales de
limpieza, papel, lija, cartones para embalaje, envases etc., es decir, materiales que no
tienen valores significativos y no son notables en el producto terminado, sin embargo
forman parte de €l aunque en pequefias cantidades. Por ejemplo en la sastreria en la
confeccién de la ropa el material indirecto puede ser la tiza con la que se realizan los

trazos para copiar los moldes a la tela.
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b) Mano de obra indirecta.

“Es todo el tiempo que se invierte para mantener en funcionamiento la planta
productiva, pero no se relaciona directamente con la fabricacion del producto,

por lo tanto este elemento sera tratado dentro de los costos indirectos.”
(FRANCO, 2012, pag. 26)

Es decir que constituye el pago por las actividades realizadas por el personal diferente
al que interviene en el proceso de fabricacion de un producto, como pueden ser

supervisores, personal de mantenimiento, etc.

c) Otros costos indirectos.

“Son los egresos que se realizan por concepto de servicios correspondientes a
la planta, tales como: seguros, arriendos, teléfono, agua, luz, etc. También
forman parte de este grupo la depreciacién de los activos fijos de plantay la

amortizacion de los gastos de instalacion de la planta.” (BRAVO, 2007, pag. 20)

Si bien es cierto los otros costos indirectos de fabricacién no son parte incluyente del
producto terminado, son fundamentales en el proceso de elaboracion de los
productos, ya que por ejemplo sin energia eléctrica las maquinas de la planta no

podrian funcionar.

(ZAPATA, 2007) Menciona que:

“Los costos indirectos de fabricacion CIF, comprenden los bienes naturales,
semielaborados o elaborados, de caracter complementario, asi como servicios
personales, publicos y generales y otros insumos indispensables para la

terminacion adecuada del producto final o un lote de bienes y servicios.”

2.2.8.3.1. Rubros que comprenden los CIF.

Los costos indirectos de fabricacion comprenden la materia prima indirecta, la mano

de obra indirecta y la carga fabril, lo cual se resume en el siguiente cuadro.

26



Cuadro No.9
RUBROS DE LOS COSTOS INDIRECTOS DE FABRICACION

RUBROS

Materia prima Son los materiales y suministros menores y complementarios, de los que
indirecta (MPI) no se puede prescindir para la fabricacién de un producto... Los aspectos
de la gestion del ciclo de los materiales, los controles fisico-administrativos,

los planes de reduccion de costos y en general todo lo manifestado en el
sector de materia prima directa se aplica a la materia prima indirecta... Para
el control y registro contable de la MPI a valores reales debe utilizarse el
sistema permanente.

Mano de obra Representa el costo de las remuneraciones devengadas por los

indirecta trabajadores que ejercen funciones de planificacién, supenisiéon y apoyo
de las actividades productivas. El tratamiento legal administrativo de la
mano de obra directa se aplica perfectamente en este caso

Carga fabril Comprende los senicios o bienes que no han sido incluidos en los
(otros costos conceptos anteriores; por ejemplo:
indirectos). Depreciaciones de maquinaria, equipo, edificios y otros activos fijos

utilizados en la produccién.

v' Senicios basicos (luz, agua, teléfono) consumidos en el sector
productivo.
Seguros de personas Yy bienes de fabrica.
Mantenimiento de maquinaria y otros activos fijos.
Arriendos de equipo y otros edificios de fabrica.
Insumos de fabrica como: lijas, grasas, desodorizantes, Utiles de aseo,
etc.
Combustibles y lubricantes
Alimentos y refrigerios del personal de fabrica.
Patentes y regalias de fabrica.
Pérdidas ocasionales de elementos directos e indirectos.
Accesorios y repuestos de maquinas y equipo.
Tiempo improductivo (opcién valida en caso de no querer cargar los
resultados).
v/ Otros conceptos, que aparecen segun el tipo de empresa y naturaleza
del producto.
Fuente: ZAPATA, P. (2007).Contabilidad de Costos. Bogota: McGraw-Hill. PAGS 103-110

Elaboracién: La Autora

AN NI NN

DN N N NN

El cuadro anterior permite entender con mas claridad la clasificacion de los costos
indirectos de fabricacion y ayuda a identificar cada uno de sus rubros dando inclusive

ejemplos de ellos, de ahi que se determina ejemplos en el caso de la sastreria:

e Materia prima indirecta.- Las tizas para los trazos, el hilo, fundas.
e Mano de obra indirecta.- El sueldo del técnico que da mantenimiento a las
magquinas.

e Cargafabril.- Los servicios basicos como la luz.
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2.2.8.3.2. Cuentas que intervienen.

Para contabilizar los costos indirectos de fabricacién se utilizara la siguiente cuenta:

+ COSTOS INDIRECTOS DE FABRICACION:

‘Esta cuenta controla el valor de los materiales indirectos, de la mano de obra
indirecta y de otros costos indirectos que intervienen en la fabricacion de un
producto.” (BRAVO, 2007, pag. 9)

Es decir, que los costos indirectos de fabricacion lo constituyen todos esos materiales,
mano de obra que no se considera como directo; ya que no son parte fundamental en

la elaboracién del producto terminado.

2.2.9. Otras cuentas que conforman el costo.

En la transformacion o proceso de produccion intervienen elementos importantes que
pueden 0 no ser parte integrante, importante o fundamental en la elaboracién de un

producto.

Ademas de las cuentas Inventario de materia prima directa, Inventario de materiales
indirectos, mano de obra directa y costos indirectos de fabricacién, para la
contabilizacién del proceso productivo es necesario, la utilizacion de las siguientes

cuentas:
+ INVENTARIO DE PRODUCTOS EN PROCESO:

“Esta cuenta controla el valor del inventario inicial de productos en proceso y la
acumulacién de los tres elementos del costo que intervienen en la fabricacion

del producto.” (BRAVO, 2007, pag. 9)

Se determina con los valores del costo de los productos que estan siendo

transformados durante el proceso de fabricacién, esto permite valorar los productos

28



cuando todavia se estan fabricados, y es muy Util especialmente cuando el producto

tiene un proceso de produccion largo.

+ INVENTARIO DE PRODUCTOS TERMINADOS:

‘Esta cuenta registra el movimiento de los productos terminados al COSTQO.”
(BRAVO, 2007, pag. 10)

Se registra el valor de los productos terminados sin que en éstos incluyan los valores

correspondientes a utilidades; en otras palabras se registra los productos al costo.

+ COSTO DE PRODUCTOS VENDIDOS:

‘En esta cuenta se registra el movimiento de los articulos terminados y
vendidos en el periodo (COSTO).” (BRAVO, 2007, pag. 11)

Para el registro del costo de productos vendidos, se establece a mas del precio de

costo también el precio de venta.

+ VENTAS:

“Esta cuenta controla el valor de las ventas o expendios de los productos
terminados al PRECIO DE VENTA.”(BRAVO, 2007, pag. 12)

Es simplemente la venta de los productos que se elaboraron mas el margen de utilidad
correspondiente.

2.2.10. Costos, gastosy precios.

En lo referente a la determinacién del costo de produccion (BRAVO, 2007, pag. 23)

sefala:

1. “Costo primo. Se obtiene de la suma de Materia Prima Directa mas Mano de
Obra Directa.
CPr = MPD + MOD
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Costo de conversion. Se obtiene de la suma de Mano de Obra Directa mas
Costos Indirectos de Fabricacion.
CC=MOD + CIF

Costo de produccion. Se obtiene de la suma de Materia Prima Directa, mas
Mano de Obra Directa, mas Costos Indirectos de Fabricacion.
CPrd = MPD + MOD + CIF

Gasto o costo de distribucion o comercializacién. Se obtiene de la suma
de Gatos de Administracion mas Gastos de Ventas y Gastos Financieros.
CD= GA+ GV+GF

Costo total. Se obtiene de la suma del Costo de Produccion mas el Costo de
Distribucién o Comercializacion.
CT=CPrd+CDoC

Precio de venta. Se obtiene de la suma del Costo Total mas el Porcentaje de
Utilidad.
PV =CT+ %UTL”

Disefio de formularios para el proceso de produccién

A continuacion se presentan las diferentes matrices que se emplearan en el desarrollo

del Sistema de Costos por Ordenes de Produccién para “Xica”:

2.3.1. Solicitud de compra.

La solicitud de compra es utilizada por el almacenista el cual formula la solicitud de

compra al departamento respectivo, con la autorizacion del supervisor, indicando los

materiales que se necesitan.
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Cuadro No. 10
SOLICITUD DE COMPRA

SASTRERIA Y MODA XICA
RUC N.-
REQUISICION DE COMPRA N.-

Fecha de Pedido:......coouveeneineeeneieecie e Fecha de Entrega................
CANTIDAD UNIDAD ARTICULOS
Elaborado por:.....ccccoveeeeerereeererenennnnns Autorizado

Fuente: ZAPATA, P. (2007).Contabilidad de Costos. Bogota: McGraw-Hill. PAG 68

Elaboracion: La Autora

2.3.2. Orden de compra.

Una orden de compra es un documento por medio del cual la empresa realiza una

solicitud escrita a un proveedor para solicitar cierta mercaderia. En €él se detalla la

cantidad a comprar, el tipo de producto, el precio, las condiciones de pago y otros

datos importantes para la operacion comercial.

Cuadro No. 11
ORDEN DE COMPRA

SASTRERIA Y MODA XICA
RUC N.-
ORDEN DE COMPRA N.-
Proveedor:..........ccceeceevee e seenne cennssnsnensasneee

Términos de la entrega.............cccueeuueeee.

Sirvase por este medio suministrar los siguientes articulos

Fecha de pedido:......c..ccoeevvivvivenneenanes Fecha de Pago..........ccccvuvveevurinnane

FECHA| UNIDAD DESCRIPCION CODIGO

PRECIOS OFERTADOS
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Unitario Total

Jefe de Compras

Fuente: ZAPATA, P. (2007).Contabilidad de Costos. Bogota: McGraw-Hill. PAG 68
Elaboracion: La Autora

2.3.3. Requisicion de materiales.

Es un documento que es exigido por el bodeguero para entregar la materia prima con
destino a un trabajo especifico. Se constituye asi un control mas practico de los

materiales que se proveen a produccion.

Cuadro No. 12
REQUISICION DE MATERIALES

SASTRERIA Y MODA XICA
RUCN.-
REQUISION DE MATERIALES N.-

[T 1 - T Material directo:.........cccceevueruene
Orden de produccion...........cccccceeeevneeenene Material Indirecto...................

DESCRICION DEL ARTICULO | CANTIDAD VALOR UNITARIO VALOR TOTAL

Solicitado POr:.....ccceeveievieieeeeeereiians Entregado
JEFE DE PRODUCCION BODEGUERO

Fuente: ZAPATA, P. (2007).Contabilidad de Costos. Bogota: McGraw-Hill. PAG 68
Elaboracion: La Autora

2.3.4. Notade devolucion de materiales al proveedor.

Este es un documento por medio del cual el encargado de compras debe realizar el

tramite de devolucion, ya sea por material dafiado o en malas condiciones.
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Cuadro No. 13
DEVOLUCION DE MATERIALES A PROVEEDORES

SASTRERIA Y MODA XICA
RUCN.-

DEVOLUCION DE MATERIALES A PROVEEDORES N.-
Factura N.-.......... Fecha de entrega............cccu....
Proveedor..........cccceeeeeeeecee e cer e cnenencnenens Fecha de lafactura.....................

COSTO
CANTIDAD UNIDAD DESCRIPCION | cODIGO UNITARIO TOTAL

Elaborado por.........cccceeueeieeeenierceeee cnne sunecesunnne Autorizado POr..........ccceeveeeeeeeseeeenennnns
JEFE DE COMPRAS ADMINISTRADOR
Recibido por.......ccccceceenee v e cecnencnnnee
PROVEEDOR

Fuente: LOPEZ, M. (2006). Texto Basico de Contabilidad de Costos.PAG 48(INEDITO)
Elaboracion: La Autora

2.3.5. Notade devolucion de materiales a bodega.

Este documento es requerido cuando la bodega ha enviado a la planta material

innecesario o que no va de acuerdo con el requerimiento de materiales solicitado.
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Cuadro No. 14
DEVOLUCION DE MATERIALES A BODEGA

SASTRERIA Y MODA XICA
RUC N.-
DEVOLUCION DE MATERIALES A BODEGA N.-
De la ordende producddn N........cccccvureeenncnes Directos
Indirectos
=Y o - O Otros

N.- DETALLE CANTIDAD COSTO UNITARIO | COSTO TOTAL

Entregado Por.......c..coceevrceeerenneseesnnsennes Recibido por........cccceiveueeveieeceince e

Fuente: LOPEZ, M. (2006). Texto Basico de Contabilidad de Costos.PAG 49 (INEDITO)

Elaboracién: La Autora

2.3.6. Registro de nGmina.

Este documento es utilizado para registrar al personal de la planta de produccion, el
cual se compone de informacion como salario, horas extras, aportes y el valor final a

pagar, se lo realiza de forma mensual.

Cuadro No. 15
NOMINA DE PAGO DE LOS TRABAJADORES

SASTRERIA Y MODA XICA

RUC N.-
NOMINAS DE PAGOS TRABAJADORES
Semana del....... al.......
INGRESOS DEDUCCIONES
Horas TOTAL TOTAL LIQUIDO
N.- NOMINA CARGO Salario extras INGRESOS | Aporte personal | DEDUCCIONES | A PAGAR

Elaborado por...........ccce e eeeevenecnesnecennnnnnnnes
Aprobado por.........ccceveeceeeeeerennenns

Fuente: ZAPATA, P. (2007).Contabilidad de Costos. Bogota: McGraw-Hill. PAG 6

Elaboracion: La Autora
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2.3.7. Tarjetas de tiempo.

Es una herramienta para supervisar y registrar el nimero de horas de trabajo de los

empleados de la planta. Registra el tiempo de entrada, el tiempo de salida, y la

duracion del trabajo, lo que permite el calculo de los costos mas exactos de mano de

obra.

Cuadro No. 16
TARJETAS DE TIEMPO

Fecha

Nombre

Salario porhora

RUCN.

Tarjetas de tiempo

SASTRERIA'Y MODA XICA

Orden | Actividad

Detalle

Cantidad

TIEMPO

Inicio

Terminacion

Tiempo

empleado

Costo

Fuente: ZAPATA, P. (2007).Contabilidad de Costos. Bogota: McGraw-Hill. PAG 106

Elaboracion: La Autora

2.3.8. Tarjetas reloj.

Estas tarjetas permiten que un trabajador timbre su hora de ingreso y salida, durante

un periodo de trabajo ya sea semanal, quincenal o mensual.
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TARJETA RELOJ

Cuadro No. 17

SASTRERIA Y MODA XICA

RUCN.-

TARIJETAS DE RELOJ
Nombre del trabajador...........ccccoeveie et e e e cenene e

SEMANA... et et ii i teece caneas sessne nsens sesnes sensss sas sasses sasaes sessss ssnsns sussns snsase

FECHA | ENTRADA

SALIDA

ENTRADA

HORAS

SALIDA | JORNADA

SUPLEMENTARIAS

HORAS

HORAS
EXTRAORDINARIAS

TOTAL

Fuente: ZAPATA, P. (2007).Contabilidad de Costos. Bogota: McGraw-Hill. PAG 103

Elaboracion: La Autora

2.3.9. Hoja de costos.

Con la hoja de costos es posible identificar lotes especificos de produccién y seguir

su trayectoria a través de las distintas operaciones hasta que se transforman en

productos terminados.

Cuadro No.
HOJA DE COSTOS

18

SASTRERIA Y MODA XICA
HOJA DE COSTO

Mano de Obra Directa
Costos Indirectos de Fabricacion

TOTAL

| HAGY M oomeroornemanooos ORDEN DE PRODUCCION N.-......
ARTICULO................ FECHADE INICIO..........cccceeueuen.
CANTIDAD................. FECHA DE TERMINACION..........
COSTO UNITARIO.... oSO M L waocmomanomanomo
MATERIA PRIMA DIRECTA MANO DE OBRA DIRECTA COSTOS INDIRECTOS DE FABRICACION
Fecha [ Req [ Mat | Valor Fecha N.- horas | Valor |Fecha Concepto Valor
TOTAL TOTAL TOTAL
RESUME
Materia Prima Directa

Fuente: LOPEZ, M. (2006). Texto Basico de Contabilidad de Costos.PAG 49 (INEDITO)

Elaboracion: La Autora
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2.3.10. Kardex.

Estas tarjetas permiten el registro de la entrada y salida de los materiales en bodega,

también se utilizan para el registro de los productos terminados y las ventas de los

mismos, permiten determinar la existencia o el saldo real de materia prima y de los

productos terminados disponibles para la venta.

Cuadro No. 19
KARDEX

SASTRERIA Y MODA XICA
RUCN.-
TARJETA DE CONTROL DE MATERIALES

ARICUIO...... et ettt e e e e Existencia maxima.........cccceecveeceeceneneceneneene
Unidad de medida.......................... Existencia minima.........ccccecee e v eeeneceneneens
Referencia..........ccceeveeeeeneeceeneecveenenes
ENTRADAS SALIDAS SALDO
FECHA DETALLE C P.U | TOTAL C P.U TOTAL P.U | TOTAL
Fuente: ZAPATA, P. (2007).Contabilidad de Costos. Bogota: McGraw-Hill. PAG 169

Elaboracion: La Autora

2.3.11. Factura del proveedor.

Este es un documento legal el cual refleja toda la informacion de una operacion de

compraventa por la entrega de un producto o prestacién de servicio.
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Cuadro No. 20
FACTURA

RUC 1234567890

FACTURA
Ne. 00002307
AUT. SRI: 1234567890
GUIA DE REMISION:........ceeceeeevenrenrinne

ARTICULO CANTIDAD VALOR UNITARIO VALOR TOTAL
SUBTOTAL:
DESCUENTO:
Recibi conforme IVA  %:
IVA 0%
Entregué conforme TOTAL:

Elaborado por: La Autora

2.4. Metodologia

Con el fin de implementar un Sistema de Costos por Ordenes de Produccion en la
empresa “Xica”, el siguiente trabajo basa su fundamento en una investigacion de
campo aplicada, ya que ésta nos permite investigar una situacion y de ésta manera

diagnosticar necesidades para solucionar problemas en momentos determinados.

Mediante la aplicacion de la entrevista Yy la encuesta a las personas involucradas

con la empresa, se pretende obtener criterios que ayuden a plasmar la propuesta.
2.4.1. Recoleccion de datos.
Las herramientas utilizadas para recolectar los datos son:

e La Entrevista.- Se la aplicara a la propietaria de la empresa, ya que esta
directamente involucrada en la administracion del negocio y la producciéon de
prendas. Con el fin de conocer si se lleva un control adecuado de los gastos que
incurren en el proceso de produccion y establece correctamente el costo unitario

de las prendas que elabora; se formuld preguntas que fueron contestadas de

forma veraz.
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e La Encuesta.- Esta dirigida a los clientes de la empresa con el fin de medir la

satisfaccion de las personas, al adquirir las prendas y al utilizar el servicio.

2.4.2. Procesamiento de datos.

Para procesar los datos obtenidos con la aplicacion de la encuesta, se utilizé la hoja
de calculo Excel, la misma que nos permite obtener los resultados en porcentajes,

para comprobar o rechazar la hipotesis motivo de la investigacion.

2.4.3. Analisis e interpretacion de resultados.

Las opiniones vertidas en éste cuestionario, son confidenciales, servirdn Unicamente
para el desarrollo de mi tesis de grado, no se revelara la fuente sino solo los resultados

tabulados.

ANALISIS E INTERPRETACION DE RESULTADOS DE LAENCUESTAAPLICADA
A LOS CLIENTES DE LA EMPRESA.

1. ¢Cuanto tiempo lleva utilizando los servicios de la sastreria?

Cuadro No. 21

¢, Cuanto tiempo lleva utilizando los servicios de la sastreria?

OPCION FRECUENCIA PORCENTAIJE
Menos de un mes 3 10%

De unoa seismeses 15 50%

Entre 6 mesesyun afio 9 30%

Mas de un afio 3 10%

TOTAL 30 100%

Fuente: Encuesta

Elaborado por: LaAutora
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Gréfico No. 1

¢,Cuanto tiempo lleva utilizando los servicios de la sastreria?

sastreria?

10% 10%

30%

¢ Cuanto tiempo lleva utilizando los servicios de la

B Menos de un mes
B De uno a seis meses
Entre 6 meses y un aifo

B Mas de un ano

Fuente: Encuesta
Elaborado por: La Autora

Analisis

De las personas encuestadas, 50%de ellos son clientes de la empresa entre uno a

seis meses, el 30% de ellas entre seis meses y un afio y el 10% de ellos menos de un

mes y mas de un afio respectivamente. Esto no indica que la empresa ha creado

fidelidad en los usuarios y mantiene una clientela constante.

2. ¢;Como conoci6 usted la sastreria?

Cuadro No. 22

¢, Como conociod usted la sastreria?

OPCION FRECUENCIA PORCENTAIJE

Radio 0%
Prensa 0 0%
Contactos 30 100%
TOTAL 30 100%

Fuente: Encuesta
Elaborado por: La Autora
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Gréfico No. 2

¢, Como conociod usted la sastreria?

¢Como conocio usted la sastreria?

0% %

e’

100%

B Radio
B Prensa

Contactos

Fuente: Encuesta
Elaborado por: LaAutora

Analisis

El 100% de las personas encuestadas, conocieron de la sastreria por recomendacion

de otras personas, lo que indica que los usuarios recomiendan a la empresa porque

cumplen con sus requerimientos.

3. ¢Con qué frecuencia utiliza los servicios de la sastreria?

Cuadro No. 23

¢, Con qué frecuencia utiliza los servicios de la sastreria?

OPCION FRECUENCIA PORCENTAIJE

1vezal mes 0 0%
1vezcada tres meses 15 50%
1 vezcada seis meses 9 30%
1 vezal afo 6 20%
TOTAL 30 100%

Fuente: Encuesta
Elaborado por: La Autora
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Gréfico No. 3

¢,Con qué frecuencia utiliza los servicios de la Sastreria?

.Con qué frecuencia utiliza los servicios de la
Sastreria?

0%

B 1 vez al mes
B 1 vez cada tres meses
1 vez cada seis meses

B 1 vez al afio

Fuente: Encuesta
Elaborado por: LaAutora

Andlisis
De las personas encuestadas el 50% acude a la empresa cada tres meses, el 30%
cada seis y el 20% una vez al afio; lo que indica que se tiene clientes frecuentes que

regresan a la empresa y hacen sus compras en funcion de sus necesidades.

4. En comparacién con otras empresas, el servicio que presta la sastreria es:

Cuadro No. 24

En comparacién con otras empresas, el servicio que presta la sastreria es:

OPCION FRECUENCIA PORCENTAIJE

Mejor 6 20%
Igual 15 50%
Peor 9 30%
TOTAL 30 100%

Fuente: Encuesta
Elaborado por: LaAutora
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Gréfico No. 4
En comparacién con otras empresas, el servicio que presta la sastreria es:

En comparacion con otras alternativas, el servicio que prestala
sastreria es:

B Mejor

B Igual

Fuente: Encuesta
Elaborado por: La Autora

Analisis

El 50% de los clientes indican que el servicio que presta la empresa es igual a otros

negocios, un 20% que son mejores y un 30% dicen que el servicio es peor que otra

empresa, lo que indica que la empresa tiene que mejorar el servicio que presta, con

el fin de mantener a los clientes y enganchar a mas clientes para crecer y fortalecerse.

5. Usted volveria a adquirir prendas de vestir en esta sastreria

Cuadro No. 25

Usted volveria a adquirir prendas de vestir en esta sastreria

OPCION FRECUENCIA | PORCENTAIJE

Si 30 100%
No 0 0%
Tal vez 0 0%
TOTAL 30 100%

Fuente: Encuesta

Elaborado por: LaAutora
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Gréfico No. 5
Usted volveria a adquirir prendas de vestir en esta sastreria

Usted volveria a adquirir prendas de vestir en esta
sastreria

0%

| Si
E No

H Talvez

100%

Fuente: Encuesta
Elaborado por: LaAutora

Analisis
El 100% indica que volveria a comprar prendas que se confeccionan en esta empresa,
lo que indica que los productos cumplen con los requerimientos de los clientes y la

calidad de las prendas es garantizada.

6. Recomendaria usted la empresa a otras personas

Cuadro No. 26
Recomendaria usted la empresa a otras personas

OPCION FRECUENCIA PORCENTAIJE

Si 30 100%
No 0 0%
Tal vez 0 0%
TOTAL 30 100%

Fuente: Encuesta
Elaborado por: LaAutora



Gréfico No. 6
Recomendaria usted la empresa a otras personas

Recomendaria usted la empresaa otras personas
0%
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H No

Talvez

Fuente: Encuesta
Elaborado por: LaAutora

Analisis

El 100% de los encuestados, si recomendaria a la empresa a otros usuarios, lo que

demuestra que la empresa cumple con las expectativas de los clientes.

7. ¢Coémo considera la atencion del personal?

Cuadro No. 27
¢, Como considera la atencion del personal?

OPCION FRECUENCIA PORCENTAIJE

Excelente 0 0%
Muy buena 21 70%
Buena 9 30%
Regular 0 0%
Mala 0 0%
TOTAL 30 100%

Fuente: Encuesta
Elaborado por: La Autora
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Gréfico No. 7
¢, Como considera la atencion del personal?

¢ COmo considera la atencidn del personal?

8% 0%
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H Buena

M Regular
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Fuente: Encuesta
Elaborado por: LaAutora

Anéalisis

El 70% de los encuestados consideran que la atencidén que reciben de los empleados
que trabajan en la empresa es buena y un 30% manifiestan que es muy buena, esto

puede estimular a que los usuarios regresen.

8. ¢Porquérazdn usted adquiere las prendas de ésta empresa?

Cuadro No. 28
¢ Por qué razon usted adquiere las prendas de ésta empresa?

OPCION FRECUENCIA PORCENTAIJE

Calidad 15 50%
Precio 15 50%
Atencidén 0 0%
TOTAL 30 100%

Fuente: Encuesta
Elaborado por: LaAutora
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¢, Por qué razon usted adquiere las prendas de ésta empresa?

Gréfico No. 8

éPor qué razén usted adquiere las prendas de esta empresa?

0%

M Calidad
M Precio

Atencion

Fuente: Encuesta

Elaborado por: La Autora

Analisis

De los clientes encuestados el 50% adquieren las prendas que se elaboran en la

empresa por su calidad y el otro 50% por su precio, lo que demuestra que la empresa

puede llegar a ser competitiva en el mercado si mantiene estos estandares.

9. Conrespecto al precio delas prendas que laempresaconfecciona,considera

usted que éste es:

Cuadro No. 29

Con respecto al precio de las prendas que la empresa confecciona, considera usted

que éste es:
OPCION FRECUENCIA PORCENTAIE
Costoso 0 0%
Econdmico 30 100%
TOTALES 30 100%

Fuente: Encuesta

Elaborado por: La Autora
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Gréfico No. 9
Con respecto al precio de las prendas que la empresa confecciona, considera usted
gue éste es:

Con respecto al precio de las prendas que la empresa confecciona
considerausted que éste es:

0%

M Costoso

B Economico

Fuente: Encuesta

Elaborado por: LaAutora

Anéalisis

El 100% opina que el precio de las prendas que se producen en la empresa, es

econdémico, por lo tanto son accesibles para los clientes.

ENTREVISTA APLICADA A LA PROPIETARIA DE LA EMPRESA

1. ¢Quétipo de prendas elaboran en su empresa?

Se confecciona ropa deportiva, uniformes para instituciones y también ropa a la

medida.
2. Cuentaconformatos establecidos pararegistrar los pedidos delos clientes
No, los pedidos son anotados en un cuaderno, solo cuando se realiza contratos

con instituciones publicas, se lo detalla a computadora para que se pueda
realizar la entrega y cobro respectivo.
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La materia prima que se utilizar4 en la produccion es comprada al

momento en que la empresa recibe los pedidos

Si, no se cuenta con gran cantidad de telas, por lo general se compra al momento
de comenzar con la obra, ya que no se dispone de capital suficiente para invertir.
Pero si contamos con muestras de materiales que nos dejan los proveedores y

éstos se muestran a nuestros clientes.

Usted lleva un control de los materiales que se utilizan en la produccion

No se realiza un control correcto de los materiales que mantenemos en la

empresa, pues no conozco acerca de ello.

¢ Quién supervisa la produccion en su empresa?

Yo como duefia, pues se contrata personal dependiendo de la cantidad de
prendas que se vayan a confeccionar, y es dificil encontrar personal capacitado,

ademas puede ser costoso.

Controla el tiempo que se utiliza en la produccion de cada pedido

No se controla, pero por la experiencia se estima el tiempo que se empleara en

la confeccion de las prendas.

Realiza evaluaciones de los resultados después que se entrega el pedido

alos clientes

Si, pero solo se toma en cuenta los valores de los materiales que se adquirieron

y el pago del personal contratado.

Controlala asistencia del personal que contrata

No, pues desde el principio se establece un horario de trabajo.
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9. ¢Cadaquétiempo se realiza el mantenimiento de la maquinaria?

Cada tres meses viene el técnico, pero por lo general antes de iniciar la
produccion de un pedido, se lo revisa con la ayuda del personal.

10.Le gustaria implementar un sistema de costo para poder controlar los
inventarios de materiales, establecer el costo unitario de las prendas y

determinar utilidades

Si

2.4.4. Comprobacion de la hipotesis.

Al ser una hipotesis descriptiva, se utiliza para su comprobacion la técnica estadistica
de los porcentajes, con un proceso de deduccion técnica que refleja el grado de
satisfaccion de los clientes y sus consecuencias en la realidad de la empresa. Con la
aplicacion de la entrevista se deduce la situacion operativa del negocio, donde no se

conocen los costos que inciden en el proceso productivo.

Como resultado de la aplicacion de la entrevista, se puede determinar que la falta de
un sistema de costos, no le permite a la empresa detallar y determinar con exactitud
los costos de produccion, como consecuencia no se establece correctamente el valor
de los recursos invertidos en cada pedido recibido y por ende no se determina
correctamente el costo unitario de cada prenda confeccionada, por lo que no se puede
establecer una utilidad real; afectando de esta manera la rentabilidad de la empresa y
su permanencia en el mercado.

Partiendo de esto es necesario aplicar un control adecuado al proceso productivo de
la empresa, es decir desde que se recibe un pedido del cliente, se solicita materiales,
se contrata personal, se registra los costos indirectos de fabricacion como son: materia
prima indirecta, mano de obra indirecta, arriendos, servicios bésicos, depreciaciones,
tiempo ocioso, etc., que si bien no constituyen un valor representativo en el costo de

producto, son parte esencial de éste; hasta cuando el producto terminado se entrega
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al cliente; un control a tiempo y adecuado ayudard a cumplir los objetivos de la

empresa.
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CAPITULO I

SISTEMA DE COSTOS POR ORDENES DE PRODUCCION EN LA EMPRESA DE
CONFECCION DE ROPA DEPORTIVA “SASTRERIA Y MODA XICA” EN LA
CIUDAD DE MACAS, PROVINCIA DE MORONA SANTIAGO.

3.1. Introduccién

El presente trabajo, contiene informacion ordenada y detallada de cada uno de los
procedimientos que se llevan a cabo, desde la requisicion de materiales hasta su
registro contable. La propietaria de la empresa, mediante la aplicacién de un Sistema
de Costos por Ordenes de Produccién, podra tener un mayor control de los costos
incurridos en la produccion de prendas, lo que le permitird mejorar la rentabilidad y de

ésta manera cumplir con sus objetivos propuestos

Debido a que se trata de una empresa pequefia, que ha venido llevando su produccién
de forma empirica, pero que si reconoce los elementos que inciden en el proceso de
produccion; se plantea la siguiente propuesta basada en datos, recolectados en base

a la realidad y experiencia de la empresa.

Ya que el valor de los costos indirectos de produccién no se pueden asignar
directamente a las ordenes de produccion, y al no contar con datos del presupuesto
de costos indirectos de fabricacion para el periodo y ni el presupuesto de una orden
anterior, se procedera a distribuir los costos indirectos de fabricacion reales, por tal

razdn no sera necesario calcular y aplicar la tasa predeterminada.

Cabe recalcar que el periodo que se toma como ejercicio practico es de 15 dias, donde

se prevé inconvenientes, empaque y entrega del producto.

3.2. Implementacion de procesos de fabricacion

En el sistema por Ordenes de Produccion el flujo de informacion en las diferentes
secciones permitird controlar el uso de materiales utilizados en cada orden procesada

en funcién a los estandares establecidos.
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Con el sistema planteado se pretende que la propietaria de “Xica” cuente con
informacién mas oportuna, para el andlisis y la toma de decisiones con respecto a los
procesos de produccion.

3.2.1. Flujograma del proceso de produccion.

A continuacion se presenta el Flujograma del proceso de produccion:
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Figura No. 3
FLUJOGRAMA DEL PROCESO DE PRODUCCION
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Elaborado por: La Autora
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El flujograma presentado, permite conocer el ciclo productivo de la empresa, para que
de esta manera la propietaria pueda disponer de datos para el correcto control de los
materiales utilizados en las diferentes O6rdenes de produccion, que al final deben
reflejarse en la contabilidad, mediante la utilizacion de cuentas y que éstas proyecten

resultados oportunos y reales.
El sistema de costos se disefia para recolectar, resumir y reportar costos con el
proposito de llevar a cabo el costeo de los productos, la valuacion de los inventarios

y el correcto control del sistema operativo.

3.2.2. Procedimiento para la planificacion de la produccion.

La produccion debe seguir ciertos pasos para la implementacién de un Sistema de
Costos por Ordenes de Produccion, los cuales empiezan con la nota de pedido del

cliente hasta la produccién de las prendas.
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Figura No. 4

FLUJOGRAMA DEL PROCESO DE ADQUISICION DE LOS MATERIALES

Requisicién Orden de Informe de Factura del
de compra Compra Recepcion proveedor
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Se solicita la Propietaria Propietario se Bodega de Se revisa y Se cancela al
compra de emite la orden contacta con el materiales recibe los proveedor a
materiales para comprar proveedor materiales y través de
Inicio > registra depdsito
KARDEX

Elaborado por: La Autora
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Este fluograma permite detallar el proceso para el requerimiento de materiales
directos e indirectos que se utilizaran en las 6rdenes de produccién; que se inicia con
una solicitud de compra preparada por el jefe de bodega, la misma debera ser

aprobado por la propietaria quien hace las veces de jefe de produccion.

Finalmente, cuando el material requerido llegue a la empresay la factura sea validada,

este documento servira como base para el registro contable.

3.2.2.1. Recolecciéon de la informacion.

En este proceso se relne informacién acerca de la cantidad de prendas y modelos
que requiere el cliente, ya que el proceso que se esta implementando es por érdenes
de produccion, las cuales se originan por los pedidos de los clientes.

A continuacion la orden de pedido:

Cuadro No. 30
NOTA DE PEDIDO

NOTA DE PEDIDO
SASTRERIA Y MODA XICA
No. 001
LUGAR Y FECHA: Macas, 30 de Octubre del 2013
CLIENTE: Eder Dominguez
RUC N.- 1400590681001
FECHA DE ENTREGA: | 18 de Noviembre del 2013
FORMA DE PAGO: Contado
N. ORD. PRO TALLA CANTIDAD DETALLE
001 36 100 Calentador color amarillo con blanco
002 38 100 Calentador color amarillo con blanco
003 40 100 Calentador color amarillo con blanco
Cliente:
AULOTIZAAO POT: . veveresroreeerreenemeesseeseeeseereees VENAEAOT: ..o

Elaborado por: La Autora

Después que el cliente realiza el pedido, en una empresa de produccion grande el jefe
de la produccién se encarga de revisar la orden de pedido sustentada y generar las
ordenes de produccién necesarias para cada tipo de articulo. A continuacion el modelo

de las prendas a confeccionar.
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En el caso de “XICA” la persona encargada es la propietaria, quien revisa

minuciosamente las 6rdenes de pedido y sus datos completos para generar en este

caso las siguientes:

ORDENES DE PRODUCCION:

Cuadro No. 31
ORDEN DE PRODUCCION 001

ORDEN DE PRODUCCION
SASTRERIA Y MODA XICA
. . . ORD. No:001

PEDIDO No.: 001 F. INICIO: 04/11/2013
CLIENTE: Eder Dominguez F. TERMINACION: 15/11/2013
PRENDA: Calentadores F. ENTREGA: 18/11/2013
TALLA: 36 COLOR: Amarillo/Blanco
CANTIDAD: 100
TELA kiana color amarilloyblanco
HILO Amarillo
ELASTICO Blanco reforzado
TIZAS Blanco
ETIQUETAS Tela
AGUIJAS

Elaborado por: La Autora

En este cuadro se detalla la orden de produccion de los calentadores de talla 36,

especificando las caracteristicas de los

confeccidn, con una fecha de entrega del 18 de Noviembre del 2013.

materiales que se utilizaran para su
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Cuadro No. 32
ORDEN DE PRODUCCION 002

ORDEN DE PRODUCCION
SASTRERIA Y MODA XICA
. . ORD. N0:002

PEDIDO No.: | 001 F. INICIO: 04/11/2013
CLIENTE: Eder Dominguez| F. TERMINACION: 15/11/2013
PRENDA: Calentadores F. ENTREGA: 18/11/2013
TALLA: 38
CANTIDAD: | 100 COLOR: Amarillo/Blanco
TELA kiana color amarillo yblanco
HILO Blanco
ESLASTICO | Blanco
TIZAS Blanco
ETIQUETAS | Tela
AGUIJAS

Elaborado por: La Autora

En el cuadro anterior se detalla la orden de produccion de los calentadores de talla
38, especificando los materiales que se utilizaran para su confeccién, y deberan ser

entregados el 18 de Noviembre del 2013.

Cuadro No. 33

ORDEN DE PRODUCCION 003

ORDEN DE PRODUCCION
SASTRERIA Y MODA XICA

. _ . ORD. N0:003
PEDIDO No.: | 001 F. INICIO: 04/11/2013
CLIENTE: Eder Dominguez| F. TERMINACION: 15/11/2013
PRENDA: Calentadores F. ENTREGA.: 18/11/2013
TALLA: 40 COLOR: Amarillo/Blanco
CANTIDAD: (100

TELA kiana color amarillo yblanco
HILO Blanco

ELASTICO Blanco reforzado

TIZAS Blanco

ETIQUETAS |Tela

AGUJAS

Elaborado por: La Autora

En este cuadro se realiza la orden de produccion de los calentadores talla 40,
especificando las caracteristicas de los materiales que se utilizaran para su

confeccién, con una fecha de entrega del 18 de Noviembre del 2013.
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3.2.2.2. Caracterizacion de los recursos solicitados en el costo.

El consumo de materiales tanto directos como indirectos, en el caso de los

calentadores, varia de acuerdo a las tallas, principalmente en la cantidad requerida de

tela, que es la materia prima directa, y demas materiales que van a ser utilizados.

A) Consumos de materia prima por tallas

A continuacion se da a conocer los consumos de materia prima directa y materiales

indirectos por cada talla de calentadores:

Cuadro No. 34
CONSUMO DE MATERIA PRIMA TALLA 36

CALENTADOR TALLA 36
MATERIAL DETALLE UNIDAD DE MEDIDA CANTIDAD
TELA Kiana Blanca Metros 5
TELA Kiana Amarilla Metros 150
HILO Amarillo Cono 2
ELASTICO Reforzado Blanco | Metros 46
TIZAS Blanca Unidades 2
ETIQUETAS Impresas entela | Unidades 100
AGUJAS Magquina Unidades 3

Elaborado por: La Autora

Los materiales que se utilizaran en la confeccion de los 100 calentadores talla 36, son:

155 m. de tela, 2 conos de hilo, 46 m. de elastico, tizas, 100 etiquetas y 3 agujas.

Cuadro No. 35
CONSUMO DE MATERIA PRIMA TALLA 38

CALENTADOR TALLA 38
MATERIAL DETALLE UNIDAD DE MEDIDA CANTIDAD
TELA Kiana Blanca Metros 10
TELA Kiana Amarilla Metros 170
HILO Amarillo Cono 2
ESLASTICO Reforzado Blanco | Metros 69
TIZAS Blanca Unidades 2
ETIQUETAS Impresas entela Unidades 100
AGUJAS Maquina Unidades 4

Elaborado por: La Autora
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Los materiales a consumir para la confeccién de los 100 calentadores talla 38 son:

170 m de tela, 2 conos de hilo, 69 m. de elastico, tizas, etiquetas y 4 agujas.

Cuadro No. 36
CONSUMO DE MATERIA PRIMA TALLA 40

CALENTADOR TALLA 40

MATERIAL DETALLE UNIDAD DE MEDIDA CANTIDAD
TELA Kiana Blanca Metros 15
TELA Kiana Amarilla Metros 190
HILO Amarillo Cono 3
ESLASTICO | Reforzado Blanco Metros 92
TIZAS Blanca Unidades 2
ETIQUETAS | Impresasentela Unidades 100
AGUJAS Mdquina Unidades 5

Elaborado por: La Autora

Los materiales que se va utilizar en la confeccion de los 100 calentadores talla 40

son: 190 m de tela, 3 conos de hilo, 92 m. de elastico, tizas, 100 etiquetas y 5 agujas.

B) Solicitud de compra

El bodeguero y el jefe de compras juegan un papel sumamente importante en la

fabrica debido que en cuanto a materia prima, el inventario debe ser preciso, al no

tenerlo en orden conlleva a posibles atrasos en la produccién; al no existir el material

disponible, el bodeguero elabora una solicitud de compra que se entrega

departamento de compras.

al

En el caso de “XICA”, quien realiza la solicitud de compra es la asistente de la empresa

de confeccidn, asi se presenta la siguiente solicitud de compra:
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Cuadro No. 37
SOLICITUD DE COMPRA DE MATERIA PRIMA DIRECTA

SASTRERIA Y MODA XICA
RUC N.- 1400385108001
REQUISION DE COMPRA N.-001

Departamento que solicita: Produccion

Fecha de Pedido: 30/10/2103 Fecha de Entrega: 01/11/2013
CANTIDAD UNIDAD | Existencia Articulo Cantidad solicitada
510 | metros 0 tela kiana amarilla 510
30 [ metros 50 tela Kiana blanca 0
Elaborado por: Maria Lopez Autorizado por: Gabriela Nantip

Elaborado por: La Autora

Esta es la solicitud de compra que es realizada a la propietaria de la sastreria para
que ella realice la orden de compra, tomando como base, los datos que se incluyen
en este documento que contiene el total de materia prima directa que se utilizara para

cumplir con las tres 6rdenes de produccion.

C) Existencia de materiales
Una orden escrita asegura que la calidad, tipo de bien, condiciones de pago y otros
requisitos queden perfectamente entendidos por los proveedores; sirve para evitar

inconvenientes, y sobre todo devoluciones y retraso en la elaboracion de las prendas,

a continuacion se presenta la orden de compra:
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Cuadro No. 38
ORDEN DE COMPRA DE MATERIA PRIMA DIRECTA

SASTRERIA Y MODA XICA
RUC N.- 1400385108001
ORDEN DE COMPRA N.-001

Proveedor: Mac Tela

Fecha de pedido: 30/10/2013 Forma de Pago: Crédito
Términos de la entrega: 01/11/2013

Sirvase poreste medio suministrar los siguientes articulos

PRECIOS OFERTADOS

CANTIDAD | UNIDAD DESCRIPCION cODIGO Unitario Total
510 metros Tela Kiana amarilla k 102 $3,50 $1785,00
Gabriela Nantip TOTAL | $ 1785,00

Jefe de Compras

Elaborado por: La Autora
En esta orden de compra se solicita al proveedor 510 metros de tela kiana color

amarillo, ya que la de color blanco hay en existencias, el total de esta adquisicion es
de 1785.00 dolares.

Por medio de la factura se evidencia la ejecucion de la orden de compra; que
contendra informacién sobre: naturaleza, tipo de material, precio y forma de pago. Es
importante verificar el contenido y conciliarla orden de pedido con la factura para

verificar que todo se encuentre en orden.

3.2.2.3. Establecer el costo de la materia prima.

Antes de la elaboracion de cada talla de prenda se deben realizar sus respectivos

costos, pues por el tamafio varia la cantidad de materia prima que se emplea.

Una vez elaborados los costos por disefio, son detallados de la siguiente manera:
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Cuadro No. 39
COSTO MATERIA PRIMA CALENTADOR TALLA 36

CALENTADOR TALLA 36
UNIDAD DE PRECIO TOTAL

MATERIAL DETALLE MEDIDA CANTIDAD UNITARIO

TELA KianaBlanca Metros 5 $3,50 | $17,50
TELA Kiana Amarilla Metros 150 3,50 525,00
HILO Amarillo Cono 2 1,50 3,00
ELASTICO | Reforzado Blanco | Metros 46 0,15 6,90
TIZAS Blanca Unidades 2 0,75 1,50
ETIQUETAS| Impresasentela | Unidades 100 0,01 1,00
AGUJAS Maquina Unidades 3 $0,60 1,80
COSTO TOTAL DE MATERIA PRIMA 100 CALENTADORES $556,70

Elaborado por: La Autora

Para producir 100 calentadores talla 36 se empleara 155m de tela, 2 conos de hilo,

46 metros de elastico, 100 etiquetas y se utilizaran 2 tizas sastre y 3 agujas; el total

de materia prima requerida es de 557,70 dolares.

Cuadro No. 40
COSTO MATERIA PRIMA CALENTADOR TALLA 38

CALENTADOR TALLA 38

MATERIAL DETALLE UNIDAD DE MEDIDA | cANTIDAD | PRECIO UNITARIO | TOTAL

TELA KianaBlanca Metros 10 $3,50( $35,00
TELA Kiana Amarilla Metros 170 3,50| 595,00
HILO Amarillo Cono 2 1,50 3,00
ELASTICO | Reforzado Blanco | Metros 69 0,15 10,35
TIZAS Blanca Unidades 2 0,75 1,50
ETIQUETAS| Impresasentela | Unidades 100 0,01 1,00
AGUIJAS Maquina Unidades 4 $0,60 2,40
COSTO TOTAL DE MATERIA PRIMA 100 CALENTADORES $648,25

Elaborado por: La Autora

Para confeccionar 100 calentadores talla 38, se requiere 180 m de tela, 2 conos de

hilo, 69 metros de elastico, 100 etiquetas de tela, 2 tizas sastre y cuatro agujas;

total de materia prima requerida es de 648,25 dolares.

el
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Cuadro No. 41
COSTO MATERIA PRIMA CALENTADOR TALLA 40

CALENTADOR TALLA 40
MATERIAL DETALLE UNIDAD DE MEDIDA | cANTIDAD | PRECIO UNITARIO | TOTAL
TELA KianaBlanca Metros 15 $3,50| $52,50
TELA Kiana Amarilla Metros 190 3,50 665,00
HILO Amarillo Cono 3 1,50 4,50
ELASTICO | Reforzado Blanco | Metros 92 0,15 13,80
TIZAS Blanca Unidades 2 0,75 1,50
ETIQUETAS| Impresasentela | Unidades 100 0,01 1,00
AGUIJAS Maquina Unidades 5 0,60 3,00
COSTOTOTAL DE MATERIA PRIMA 100 CALENTADORES $741,30

Elaborado por: La Autora

En 100 calentadores talla 40, se utilizard 205 m de tela, 3 conos de hilo, 92 m de

elastico, 100 etiquetas, 2 tizas sastre y 5 agujas de maquina; el total de materia prima

requerida es de 741.30 dolares.

Al obtener los materiales que se utilizardn en los calentadores, la jefa de produccion,

que en “Xica” hace sus veces la propietaria, debe hacer la Orden de requisicion de

materiales a bodega para cumplir con las 6rdenes produccion N.- 001, 002 y 003.
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Cuadro No. 42
ORDEN DE REQUISICION DE MATERIALES

SASTRERIA Y MODA XICA
RUC N.- 1400385108001

REQUISICION DE MATERIALES N.-001

Fecha: 01/11/2013 Materia Prima Directa: X
Orden de Producciéon: 001-002-003 Materia Prima Indirecta: X

DESCRICION DEL ARTICULO MEDIDA CANTIDAD VALOR UNITARIO VALOR TOTAL
TELAKianaBlanca Metros 30 $3,50 $105,00
TELAKiana Amarilla Metros 510 3,50 1785,00
HILO Amarillo Cono 7 1,50 10,50
ELASTICO Reforzado Blanco Metros 207 0,15 31,05
TIZAS Blanca Unidades 6 0,75 4,50
ETIQUETAS Impresas en tela Unidades 300 0,01 3,00
AGUJAS Maquina Unidades 12 0,60 7,20
TOTAL DE MATERIA PRIMA REQUERIDA $1946,25
Solicitado por:......cceeeveeeveeerennnee. ENtregado por:... et
JEFE DE PRODUCCION BODEGUERO

Elaborado por: La Autora

Los materiales estan detallados segun la cantidad que la produccién necesita con sus

respectivos costos.

3.2.2.4. Establecer el costo de la mano de obra.

Al producir un modelo de prenda se debe tomar en cuenta los distintos pasos que se
lleva para obtener el producto, éstos se analizan mediante el flupgrama de la figura
N.- 3 que se presentd con anterioridad, el cual permite determinar el nimero de
personas que se emplearan en los procesos; en la empresa de confeccién “XICA”, la

mano de obra que mas se emplea es en el proceso de costura.

El principal rubro por costo de mano de obra, son los sueldos y salarios que se pagan
a los trabajadores de produccion, éste valor se lo calcula, teniendo como base las
horas trabajadas y se lo puede cancelar de forma semanal, quincenal o al final de la

produccion.

Es importante mencionar que en “XICA”, existen dos personas que se encuentran

incluidas en el rol de pagos, es decir bajo relacién de dependencia, y dos personas
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son contratadas para cancelarles por la obra realizada, es decir, se las contrata para
qgue realicen los 300 calentadores, a continuacion se presenta las funciones de

produccion de cada una:

Cuadro No. 43
PERSONAL DE LA EMPRESA

PERSONAL FUNCIONES
Nantip Gabriela Gerente Propietaria
Maria Lépez Doblado, Trazado, Cortado, Cocido
Rosario Barba Doblado, Trazado, Cortado, Cocido
Marcia Casco Enlasticado, Terminado, Empaquetado

Fuente: La Empresa
Elaborado por: La Autora

A continuacion se adjunta la tabla con el salario por obra para el personal que no se

encuentra en nOmina y forma parte de la mano de obra directa:

Tabla No. 1
SALARIO DEL PERSONAL CONTRATADO PARA LA OBRA

PERSONAL SALARIO

Rosario Barba 200,00
Marcia Casco 180,00
TOTAL 380,00

Elaborado por: La Autora

El rol de pagos que se presenta es el siguiente:

Cuadro No. 44
ROL DE PAGOS DEL MES DE NOVIEMBRE DEL 2013

APORTE TOTAL TOTAL LiQuipo A

SECCION CARGO NOMINA SUELDO DIAS IESS INGRESOS | EGRESOS | RECIBIR

ADMINISTRACION | Gerente Gl\;ab:it;?a $700,00 | 30 $65,45 | $700,00 | $6545 | $634,55
PRODUCCION Costurera Maria Lépez 318,00 30 29,73 318,00 29,73 288,27
TOTAL GENERAL $1018,00 | 60 $95,18 | $1018,00 | $95,18 | $922,82

Elaborado por: LaAutora

En el rol de pagos se presenta el calculo del sueldo para la gerente, quien recibe

700,00 dolares mensuales, pero tomando en consideracion el tamafio de la empresa,
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esta persona realizard también las funciones de jefa de produccion, y de la costurera
a quien se le cancela mensualmente 318,00 délares y que pertenece a produccion,
quienes son las unicas bajo relacién de dependencia, ya que como con anterioridad
se explico, los demas trabajadores son contratados para la obra.

Cuadro No. 45
PROVISIONES SALARIALES DEL MES DE NOVIEMBRE DEL 2013

. . FONDO
SECCION | CARGO | NOWINA| SUELDO | DiaS | riecer | canro | ciones| - PE | paTRONAL| pROVISION
RESERVA
Nantip
ADMINISTRAQON | Gerente | Gabriela| $700,00| 30 $58,33| $26,50| $29,17| $58,33 $78,05 $250,38
Maria
PRODUCCION Costurera | Lopez 318,00| 30 26,50 26,50 13,25 26,50 35,46 128,21
TOTAL GENERAL $1018,00| 60 $84,83| $53,00| $42,42| $84,83| $113,51 $378,59

Elaborado por: LaAutora

En el cuadro anterior se presenta las provisiones salariales del personal con relacion
de dependencia de la empresa, que corresponden a aquellos derechos reconocidos
a los trabajadores y que también son de caracter obligatorio que van mas alla de las

remuneraciones normales y periddicas que reciben por su trabajo.

Se calculan de la siguiente manera:

e Décimo cuarto.- Consiste en el pago de sueldo basico unificado vigente, que
para el pago mensual éste debe dividirse para doce.

e Décimo tercero.-Corresponde a una remuneracion equivalente a la doceava
parte de las remuneraciones que hubieren percibido durante el afio.

e Vacaciones.-Para su calculo se toma en cuenta el sueldo mas las horas extras,
mas las comisiones, mas otras retribuciones y estas seran divididas para 24
quincenas.

e Fondo de reserva.- Corresponde a la doceava parte de su remuneracion total
mensual.

e Aporte patronal.- Se debe tomar el total de la remuneracion recibida y esto se
multiplica por el 11.15%.

a) Definir el valor dela mano la de obra
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Para distribuir la mano de obra, se extrae del rol de pagos los datos de los empleados

de produccidn, para determinar el valor de la hora se toma en cuenta el total ingresos

mas los beneficios sociales y se divide para 240 horas que legalmente reconocen las

leyes ecuatorianas, que corresponde a los 30 dias multiplicado por las 8 horas de

trabajo diario.

Cuadro No. 46

DETERMINACION DE LA MANO DE OBRA DIRECTA

CUENTA PRODUCCION
Sueldos ySalarios $698,00
Aporte Patronal |ESS 35,46
DécimoTercerSueldo 26,50
Décimo Cuarto Sueldo 26,50
Vacaciones 13,25
Fondo de Reserva 26,50
TOTAL $ 826,21

Elaborado por: LaAutora

El rubro de mano de obra directa esta compuesto por el sueldo de la costurera en

relacion de dependencia, que es 318,00 ddélares, mas el salario del personal

contratado que para esta obra suma 380,00 ddlares; a estos valores sumamos los

beneficios de ley y el aporte patronal correspondientes a la costurera en relacion de

dependencia, de ahi se obtiene el total de mano de obra por 826,21 dolares.

b) Determinacién de tiempos

La produccién de cada modelo solicitado en las diferentes érdenes de produccion,

tiene un tiempo estimado para su fabricacion, empezando desde el doblado de la tela

hasta llegar al empacado. Como la empresa estd encargada de la produccion de 300

calentadores de caracteristicas similares, el proceso y el tiempo que se utilizara es el

mismo.
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Cuadro No. 47
TIEMPO DE OPERACION POR PIEZA

MoD TIEMPO POR PIEZA TOTAL N:)I::J[?::OR 100
DOBLADO 2 minutos 200 minutos
TRAZADO 5 minutos 500 minutos
CORTADO 3 minutos 300 minutos
COSIDO 20 minutos 2000 minutos
ENLASTICO | 8 minutos 800 minutos
TERMINADO | 5 minutos 500 minutos
EMPACADO | 2 minutos 200 minutos
TOTAL 45 MINUTOS 4500 minutos
DIVIDO PARA 60 MINUTOS POR HORA 60
TOTAL HORAS POR 100 PRENDAS 75
TOTAL HORAS POR 300 PRENDAS 225
PARA 8 HORAS DE TRABAJO DIARIO 8
TOTAL DIA PARA CONFECCIONAR TRECIENTAS PRENDAS 28,125

Elaborado por: LaAutora

El tiempo que se emplea en la confeccion de cada prenda es de 45 minutos, por lo
gue se determina que para la realizacién de 100 prendas, se emplearan 75 horas y
para la realizacion de los 300 calentadores se emplean 28,125 dias; En el caso de ser

una sola la persona encargada de la produccion, pero al tratarse de tres, el tiempo es:

Cuadro No. 48
TIEMPO DE PRODUCCION

SECCION MINUTOS | HORADE | PERSONAL POR PRODUCCION POR | PRODUCCION | PRODUCCION
UTILIZADOS | TRABAJO SECCION HORA POR 8 HORAS TOTAL
DOBLADO 2 8 2 30 240 480
TRAZADO 8 2 12 96 192
CORTADO 3 8 2 20 160 320
COSIDO 20 8 2 3 24 48
TOTAL 30 8 2 2 16 32
ENLASTICADO 8 1 7,5 60 120
TERMINADO 8 1 12 96 192
EMPACADO 8 1 30 240 480
TOTAL 15 8 1 4 32 32

Elaborado por: La Autora

Dos personas terminan en media hora los primeros cuatro procesos de produccion
de dos calentadores, y una persona en 15 minutos realiza los tres procesos faltantes

de una prenda, por lo que en 30 minutos termina 2 calentadores. Es decir en una
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hora las tres personas terminan 4 calentadores, por lo que en un dia de trabajo de

ocho horas, realizan 32 calentadores.

Finalmente los trescientos (300) calentadores se confeccionaran, aplicando el
Sistema por Ordenes de Produccion, por tres personas en 9. 4375 dias lo que

equivale a 75 horas y media.

c) Costo dela mano de obra directa del personal contratado

Se detalla el tiempo de produccion de las dos personas contratadas, como se
menciono la produccion de 300 calentadores durara 9.4375 dias, pero el personal se
retirara, concluyendo su dia de trabajo, es decir trabajaran diez dias lo que equivale a
ochenta horas. A continuacion se detalla el tiempo utilizado Unicamente en la
produccion de 300 calentadores.

La sefiora Rosario Barba se dedicara a armar las prendas, por lo que se le cancelara

200, 00 dolares, si se toma en cuenta que trabajard 80 horas, el valor de cada hora

es de 2.50 dolares.
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Cuadro No. 49
TARJETA RELOJ - PRIMERA SEMANA DE PRODUCCION- ARMADO DE LA
PIEZA

Nombre del trabajador : RosarioBarba

Semananumero: 1

Mes: Noviembre

SASTRERIA Y MODA XICA

RUC N.- 1400385108001
TARJETAS DE RELOJ

HORAS JORNADA: 8 Horas diarias

TOTAL
N. HORAS COSTO | UNIDADES COSTO UNIDADES
DIA FECHA ENTRADA | SALIDA | ENTRADA | SALIDA TRABAJADAS | HORA HORA TOTAL PRODUCI
DAS

1] LUNES 8:00:00| 12:00:00 1:00:00( 5:00:00 8 $2,50 2 $20,00 16

2| MARTES 8:00:00| 12:00:00 1:00:00( 5:00:00 8 2,50 2 20,00 16

3| MIERCOLES 8:00:00| 12:00:00 1:00:00( 5:00:00 8 2,50 2 20,00 16

4| JUEVES 8:00:00| 12:00:00 1:00:00( 5:00:00 8 2,50 2 20,00 16

5| VIERNES 8:00:00| 12:00:00 1:00:00( 5:00:00 8 $2,50 2 20,00 16
TOTAL 40 $100,00 80

Elaborado por: La Autora

En la primera semana de trabajo de cuarenta horas, la primera operaria producira 80

calentadores a un costo de 100,00 délares.

Cuadro No. 50
TARJETA RELOJ — SEGUNDA SEMANA DE PRODUCCION- ARMADO DE LA
PIEZA

Nombre del trabajador : Rosario Barba

Semana nimero :2

Mes: Noviembre

SASTRERIA Y MODA XICA
RUC N.- 1400385108001
TARJETAS DE RELOJ

HORAS JORNADA: 8 Horas diarias

N. FECHA ENTRADA | SALIDA | ENTRADA| SALIDA HORAS €oSTO | UNIDADES | COSTO UI\TI(I?)-I/-\ADLES
DIA TRABAJADAS | HORA HORA TOTAL PRODUCIDAS

1 LUNES 8:00:00 12:00:00 | 1:00:00 | 5:00:00 8 $2,50 2 $20.00 16

2 MARTES 8:00:00 12:00:00 | 1:00:00 | 5:00:00 8 2,50 2 20.00 16

3 | MIERCOLES 8:00:00 12:00:00 | 1:00:00 | 5:00:00 8 2,50 2 20.00 16

4 JUEVES 8:00:00 12:00:00 | 1:00:00 | 5:00:00 8 2,50 2 20.00 16

5 VIERNES 8:00:00 11:00:00 3 $2,50 2 7,50 6
TOTAL 35 $87,50 70

Elaborado por: La Autora

En la segunda semana la sefiora Rosario Barba, trabajara 75 horas puesto que la

produccion de las prendas termina a las 11 de la mafana del décimo dia, por lo que

elaboran 70 unidades a un costo de 87.50 délares.
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La sefiora Marcia Casco se dedicara al terminado de la prenda, por lo que se le

cancelara 180, 00 délares, si tomamos en cuenta que trabajarad 80 horas, el valor de

cada hora es de 2.25 dolares.

Cuadro No. 51
TARJETA RELOJ - PRIMERA SEMANA DE PRODUCCION- TERMINADO DE LA
PIEZA

Nombre del trabajador : Marcia Casco
Semana numero 1
Mes: Noviembre

SASTRERIA Y MODA XICA
RUC N.- 1400385108001
TARJETAS DE RELOJ

HORAS JORNADA: 8 Horas diarias

TOTAL
N. HORAS COSTO | UNIDADES | COSTO UNIDA
DIA FECHA ENTRADA| SALIDA | ENTRADA| SALIDA TRABAJADAS | HORA HORA TOTAL P:(I)ESU
CIDAS
1 [ LUNES 8:30:00| 12:00:00 | 1:00:00 5:00:00 7,5 $2,25 4 $16,88 30
2 | MARTES 8:00:00| 12:00:00 | 1:00:00 5:00:00 8 2,25 4 18,00 32
3 | MIERCOLES 8:00:00| 12:00:00 | 1:00:00 5:00:00 8 2,25 4 18,00 32
4 | JUEVES 8:00:00| 12:00:00 | 1:00:00 5:00:00 8 2,25 4 18,00 32
5 | VIERNES 8:00:00| 12:00:00 | 1:00:00 5:00:00 8 $2,25 4 18,00 32
TOTAL 39.5 $88,88 158

Elaborado por: LaAutora

En la primera semana la sefiora Marcia Casco, ingresa a las 8 de la mafiana pero

comienza su trabajo treinta minutos mas tarde por lo que al terminar la semana

utilizara 39.5 horas y producira 158 prendas a un costo de 88.88 délares.
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Cuadro No. 52
TARJETA RELOJ — SEGUNDA SEMANA DE PRODUCCION- TERMINADO DE LA

PIEZA

Nombredeltrabajador : Marcia Casco
Semananumero: 2

Mes: Noviembre

SASTRERIA Y MODA XICA

RUC N.- 1400385108001
TARJETAS DE RELOJ

Horas jornada: 8 horas diarias

HORAS TOTAL

N, COSTO| UNIDADES | COSTO| UNIDADES

Dia | FECHA | ENTRADA | SALIDA | ENTRADA | SALIDA TRAigJAD LORA HorA | TOTAL | PRODUGIDA
S
T | LUNES | 8:00:00 | 12:00.00 | 1:00.00 | 5:00:00 8 $2,25 2 $18,00 32
2 | MARTES | 8:00:00 | 12:00:00 | 1:00:00 | 5:00:00 8 2,25 2 18,00 32

MIERCO

3 LES 8:00:00 | 12:00:00 | 1:00:00 | 5:00:00 8 2,25 4 18,00 32
4 | JUEVES | 800:00 | 12:00:00 | 1:00:00 | 5:00:00 8 2,25 4 18,00 32
5 | VIENES | 8:00:00 | 11:30:00 3,5 $2,25 2 7,68 14
TOTAL [ [ [ 35.5 $79,88 142

Elaborado por: La Autora

Enla segunda semana la sefiora Marcia Casco, trabajara 35.5 horas, puesto que ella

termina este proceso a las 11 y media de la mafiana del dia diez, elaborara las 142

unidades faltantes a un costo de 79.88 délares.

d) Determinacién del costo de MOD del personal bajo relacion de dependencia

Para determinar la proporcion del sueldo de la otra costurera en relacion de

dependencia que se destina para esta orden de produccién se hace lo siguiente:

Cuadro No. 53
MOD POR RELACION DE DEPENDENCIA

CUENTA PRODUCCION
Sueldos ySalarios $318,00
Aporte Patronal |ESS 35,46
DécimoTercerSueldo 26,50
Décimo Cuarto Sueldo 26,50
Vacaciones 13,25
Fondo de Reserva 26,50
TOTAL 446,21
HORAS LABORABLES 240,00
VALOR HORA 1,86
HORAS DE PRODUCCION 75,00
TOTAL MOD RELAC DEP. $ 139,50

Elaborado por: LaAutora
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3.2.24.1. Costo total de la mano de obra directa.

En el caso del salario de las costureras contratadas para la obra, el valor que se le
cancelara es de 380.00 dolares por las 80 horas de trabajo, sin embargo se tiene que
tomar en cuenta que en la produccion de los 300 calentadores se emple6 75 horas,
por lo tanto el valor por MOD es de 356.25 délares, la diferencia se contabilizard como
tiempo ocioso y trabajo indirecto y debera ser registrado como MOL A esto le
sumamos el proporcional por las 75 horas de trabajo del personal con relacion de

dependencia.

Cuadro No. 54
MOD TOTAL PARA LA ORDEN DE PRODUCCION

MOD RUBRO

MOD RELAC DEP. $ 139,50
MOD POR CONTRATO 356,25
TOTAL MOD 495,75
NUMERO DE PRENDAS 300
MOD UNITARIO $1,65

Elaborado por: La Autora

El costo total de la Mano de Obra Directa, dividido para el nimero de prendas que se
producen, nos da el costo de la mano de obra directa por unidad, ya que
anteriormente se registra, que el tiempo que se invierte en la confeccion de todas las

tallas es el mismo.

Los datos de la tarjeta reloj de cada trabajador que se registre de forma diaria o
semanal, deben ser agrupados dependiendo de la orden de produccién; esta

informacion es resumida en las planillas de trabajo.

Cuadro No. 55
PLANILLA DE TRABAJO PRIMERA SEMANA

SASTRERIA Y MODA XICA
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PLANILLA DE TRABAJO
SEMANA QUE TERMINAEL: 8/11/2013

Trabajador OPN.-001 | OPN.-002 | O.PN.-003 TRABAJO TIEMPO
INDIRECTO 0cCloso
MARIAL $23,25 $23,25 $23,25
ROSARIO B 33,33 33,33 33,34
MARCIAC 29,63 29,62 29,62 $1,12
TOTAL $86,21 $86,20 $86,21 1,12
RESUMEN: Mano de obra directa 258,62
Trabajo Indirecto
Tiempo Ocioso 1,12
Total $259,74

Elaborado por: LaAutora

En el cuadro anterior se distribuye en forma equitativa el valor de la mano de obra
directa para cada orden de produccion, aqui se registra media hora de tiempo ocioso
para la sefiora Marcia Casco, quien el primer dia ingresé a trabajar a las 8:00 de
mafana, pero inicid su proceso de produccion a las 8:30, esto sirve para cuadrar el

registro respectivo de planilla.

Cuadro No. 56
PLANILLA DE TRABAJO SEGUNDA SEMANA

SASTRERIA Y MODA XICA
PLANILLA DE TRABAJO
SEMANA QUE TERMINAEL: 15/11/2013
Trabajador O.P N.- 001 O.P N.- 002 O.P N.- 003 TRABAJO TIEMPO
INDIRECTO 0CIOSO
MARIAL $23,25 $23,25 $23,25
ROSARIO B 29,16 29,17 29,17 $2,50 $10,00
MARCIAC 26,63 26,63 26,62 1,13 9,00
TOTAL $79,04 $79,05 $79,04 $3,63 19,00
RESUMEN: Mano de obra directa 237,13
TrabajoIndirecto 3,63
Tiempo Ocioso 19,00
Total $ 259,76

Elaborado por: La Autora

Se registra de forma equitativa el valor de la mano de obra utilizada en cada orden
de produccion, ademas de ello se registrd para la sefiora Rosario Barba una hora por

trabajo indirecto y cuatro horas por tiempo ocioso; para la sefiora Marcia Casco se
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registr6 media hora de trabajo indirecto y cuatro horas de tiempo ocioso con el fin de

cumplir las 80 horas de trabajo y el registro respectivo de planilla.

3.2.2.5. Establecer los costos indirectos de fabricacion.

Para determinar los costos indirectos de fabricacion para la orden de produccion, se
tomaran en cuenta los tres elementos del costo como son: materia prima indirecta,
mano de obra indirecta y otros costos indirectos de fabricacion. Para esto se debe

tener en cuenta lo siguiente:

e La propietaria de la empresa, hace las veces de jefa de produccion.

e Los otros costos indirectos se detallan a continuacion:

o Cada 3 meses se cancela al servicio técnico externo $300, por reparacion
y mantenimiento de las maquinas. ($100 mensuales)

o Elarriendo mensual del taller es de 200,00 dolares

o Los servicios basicos mensual es de 100.00 dolares

o Pordepreciaciéon de las maquinas, muebles y herramientas.

Se calcula el valor de costos indirectos de la siguiente manera:

3.2.2.5.1. Calculo de la materia prima indirecta.

Cuadro No. 57
MATERIA PRIMA INDIRECTA

ARTiCULOS HILO | ELASTICO | TIZAS | ETIQUETA [ AGUJAS | TOTAL

CALENTADORTALLA36| $ 3,00 $6,90[$1,50 $1,00( $1,80|%$14,20

CALENTADOR TALLA 38 3,00 10,35( 1,50 1,00 2,40 18,25
CALENTADOR TALLA 40 4,50 13,80| 1,50 1,00 3,00| 23,80
TOTAL $10,50| $31,05|$4,50 $3,00| $7,20|%$56,25

Elaborado por: LaAutora

La materia prima indirecta se compone por los valores del hilo, elastico, tizas, etiquetas

y agujas; utilizadas en las 6rdenes de produccion.
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3.2.25.2. Calculo mano de la obraindirecta.

Por el tamafio de la empresa, la propietaria hace las veces de jefe de produccién, por

lo que se tiene que asignar un valor proporcional del sueldo que recibe como gerente

por el tiempo utilizado en la produccién de los 300 calentadores. Ademas se debe

tomar en cuenta el valor por servicio de mantenimiento de la maquinaria, lo que

permite tener una idea mas acertada de la realidad de los costos.

Cuadro No. 58

JEFE DE PRODUCCION

GASTO ADMINISTATIVO MENSUAL $950,38
HORAS LABORABLES 240
VALOR HORA 3,96
HORAS DE PRODUCCION UTILIZADAS 75
TOTAL $ 296,99

Elaborado por: La Autora

Al realizar la gerente el trabajo de jefe de produccion, se procede a calcular un

proporcional porlas 75 horas utilizadas en la produccion y este es de 296.99 dolares

Cuadro No. 59
MANTENIMIENTO

VALOR VALOR
DETALLE M\I/Eﬁlé%iL QUINCENAL \éﬁol\_rg g HORAS QE
PRODUCCION
Mantenimiento $ 100,00 $ 50,00 $3,33 $31.25
Total $ 100,00 $ 50,00 $3,33 $31,25

Elaborado por: La Autora

La empresa cancela por servicio de mantenimiento de la maquinaria de forma

trimestral, por los trescientos calentadores se asignara 31.25 délares por las 75 horas

utilizadas en la produccion.

3.2.2.5.3. Otros costos indirectos de fabricaci

on.
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Para realizar las depreciaciones de la maquinaria, muebles y herramientas que la

empresa emplea en la produccién de los trescientos calentadores, se utilizara el

método de linea recta

Cuadro No. 60

DEPRECIACIONES
oerae | VIDA | VALOR | YALOR | vaLor | DEPRECIACION | DEPRECIACION| DEPRECIACION| DEPRECIACION | DT N
utiL | compral ) L7 DELBIEN | ANUAL MENSUAL | QUINCENAL |  DIARIA | o> =
MACEI(LIJ:J'\I‘QS'AY 10 | $385000| $385,00| $346500 $346,50 $28,88 $14,44 $0,96 $9,03
MUEBLES 10 | 100,00 10,00] 90,00 9,00 0,75 0,38 0,03 0,23
HERRAMIENTAS| 10 | $70,00| $7,00| $63,00 6,30 0,53 0,26 0,02 0,16
TOTAL $361,80 $30,15 $15,08 $1,01 $9,42

Elaborado por: La Autora

Cuadro No. 61
OTROS COSTOS INDIRECTOS

VALOR HORAS
DETALLE | | Ncunt | QUINCENAL| DiARIO | HORA o
PRODUCCION
Arriendotaller|  $200,00 $ 100,00 $ 6,67 $0,83 $62,50
Servicios
bésicos taller 100,00 >0,00 3,33 0,42 31,25
Total $300,00/ $150,00 | $ 10,00 $93,75

Elaborado por: LaAutora

En el cuadro anterior se suman los rubros de arriendo y servicio basico, por las 75

horas empleadas en la produccion de las érdenes.

Cuadro No. 62
COSTOS INDIRECTOS DE FABRICACION

Mol cif
: Trabajo | _. R . -
ARTICULOS | MPI Jefe de . Tiempo - Depreciacione | Arriend | Servicio | TOTALCIF
., Indirect . Mantenimiento .
Produccion o Ocioso s o s Basico

CALENTADO
RTALLAZG | °1420 $99,00| $1,21| $6,71 $10,42 $3,14 | $20,83| $10,42 $165,93
CALENTADO
RTALLA 38 18,25 99,00 1,21 6,71 10,42 3,14 20,83 10,42 169,98
CALENTADO
R TALLA40 23,80 98,99 1,21 6,70 10,41 3,14 20,84 10,41 175,50

TOTAL | $56,25 $296,99| $3,63|¢20,12 $31,25 $9,42 | $62,50| $31,25 $511,41

Elaborado por: La Autora
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3.2.2.6. Determinacion de los costos de produccion.

Establecer los costos totales y unitarios de produccién

A continuacion se determinan los costos totales por tallas

Cuadro No. 63
COSTOS TOTALES Y UNITARIOS POR TALLAS

ARricuLs Wo | mo> | OF | propiccion | | peenoas | uNmARO
CALENTADOR TALLA 36 $542,50 $165,25 $165,93 $873,68 100 $8,74
CALENTADOR TALLA 38 630,00 165,25 169,98 965,23 100 9,65
CALENTADOR TALLA 40 717,50 165,25 175,50 1058,25 100 10,58

TOTAL $1890,00| $495,75 $511,41 $2897,16 300 $9,66

Elaborado por: LaAutora

En el cuadro anterior se resumen los costos en los que se incurrieron en la elaboracion
de la orden de produccion No. 001, que estaba compuesta de 100 prendas talla 36, la
orden de produccion N.- 002 de 100 calentadores talla 38 y la orden de produccién N.-
003 de 100 prendas talla 40.

En el siguiente cuadro se muestra el costo de la materia prima directa, la mano de
obra directa y los costos indirectos de fabricacion, los mismos que se encuentran

determinados por las diferentes tallas y finalmente se determina el costo unitario de

cada uno de los calentadores.
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Cuadro No. 64
PRESENTACION DEL COSTOS DEL CALENTADOR TALLA 36

SASTRERIA Y MODA XICA
HOJA DE COSTOS

PARA: ORDEN DE PRODUCCION N.- 001
ARTICULO: Calentadores FECHADE INICIO: 4 de Noviembre del 2013
FECHA DE TERMINACION: 15 de Noviembre del
CANTIDAD: 100 2013
COSTO UNITARIO: $8,74 COSTO TOTAL: $ 873,68
COSTOS INDIRECTOS DE
MATERIA PRIMA DIRECTA MANO DE OBRA DIRECTA FABRICACION
N.-
Fecha Req | Material Valor Fecha horas Valor Fecha Concepto Valor
15/11/2013 001]| Tela $542,50| 15/11/2013 75 $165,25| 15/11/2013 | MPI $14,20
15/11/2013 | MOl 117,34
15/11/2013 | Depreciacion 3,14
15/11/2013 | Arriendo 20,83
Servicio
15/11/2013 | Bésico 10,42
TOTAL $542,50| TOTAL $165,25 | TOTAL $165,93
RESUMEN
Materia Prima Directa $542,50
Mano de Obra Directa 165,25
Costos Indirectos de Fabricacion 165,93
TOTAL $873,68

Elaborado por: La Autora

Para la produccion de 100 calentadores talla 36, se necesitara: materia prima directa

542.50 ddlares, mano de obra directa 165.25 délares y costos indirectos de fabricacion

165.93 délares, lo que da un costo total de produccion de 873.68 dolares y un costo

unitario de 8.74 ddlares por calentador confeccionado.
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Cuadro No. 65

PRESENTACION DEL COSTOS DEL CALENTADOR TALLA 38

SASTRERIA Y MODA XICA
HOIJA DE COSTOS

PARA: ORDEN DE PRODUCCION N.- 002
ARTIiCULO: Calentadores FECHA DE INICIO: 4 de Noviembre del 2013
CANTIDAD: 100 FECHA DE TERMINACION: 15 de Noviembre del 2013
COSTO UNITARIO: $9,65 COSTO TOTAL: $ 965,23
MATERIA PRIMA DIRECTA MANO DE OBRA DIRECTA COSTOS INDIRECTOS DE FABRICACION
Fecha Req | Material | Valor Fecha N.- horas | Valor Fecha Concepto Valor
15/11/2013 001 Tela $630,00| 15/11/2013 75| $165,25| 15/11/2013 | MPI $18,25
15/11/2013 | MOI 117,34
15/11/2013 | Depreciacion 3,14
15/11/2013 | Arriendo 20,83
15/11/2013 | ServicioBésico 10,42
TOTAL $630,00 | TOTAL $165,25 | TOTAL $169,98
RESUMEN
Materia Prima Directa $630,00
Mano de Obra Directa 165,25
Costos Indirectos de Fabricacién 169,98
TOTAL $965,23

Elaborado por: LaAutora

Para la produccion de 100 calentadores talla 38 se necesitara, 630.00 ddlares en

materia prima directa, 165.25 délares por mano de obra directa y 169.98 dolares por

costos indirectos de fabricacion, lo que suma un costo total de produccion de 965.23

dolares lo que significa que cada prenda tendrd un costo unitario de 9.65 ddlares.
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Cuadro No. 66
PRESENTACION DEL COSTOS DEL CALENTADOR TALLA 40

SASTRERIA Y MODA XICA
HOJA DE COSTOS
PARA: ORDEN DE PRODUCCION N.- 003
ARTiCULO: Calentadores FECHADEINICIO: 4 de’Noviembre del 2013
FECHA DE TERMINACION: 15 de Noviembre del
CANTIDAD: 100 2013
COSTO UNITARIO: $10,58 COSTO TOTAL: $1058,25
MATERIA PRIMA DIRECTA MANO DE OBRA DIRECTA COSTOS INDIRECTOS DE FABRICACION
Fecha Req | Material | Valor Fecha N.- horas| Valor Fecha Concepto Valor
15/11/2013 001( Tela $717,50| 15/11/2013 75| $165,25| 15/11/2013 | MPI $23,80
15/11/2013 | MOl 117,31
15/11/2013 | Depreciacidon 3,14
15/11/2013 | Arriendo 20,84
15/11/2013 | Servicio Basico 10,41
TOTAL $717,50 | TOTAL $165,25 | TOTAL $175,50
RESUMEN
Materia Prima Directa $717,50
Mano de Obra Directa 165,25
Costos Indirectos de Fabricacién 175,50
TOTAL $1058,25

Elaborado por: LaAutora

Segun la hoja de costos N.- 003 para producir 100 calentadores talla 40, se necesitara
717.50 dolares en materia prima directa, 165.25 délares por mano de obra directa y
175.50 ddlares por costos indirectos de fabricacion, lo que indica que el costo total de
la produccion es de 1058.25 ddlares y el costo unitario por prenda confeccionada es
de 10.58 dolares.

3.3. Préctica contable
Para una mejor comprension se plantea la aplicacion de un caso practico, el proceso
contable iniciara con el estado de situacion inicial y concluira con la presentacién del

estado de situacion financiera; para el registro contable se utilizara los datos obtenidos

en la produccion de los trescientos calentadores.
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El valor que se registra en los inventarios, fue obtenido de la empresa, de la cantidad

de tela e insumos que ésta mantiene en stock. (Anexo 1)

La empresa al inicio de la produccion, registra los siguientes datos:

Caja 100,00
Bancos 3000,00
Cuentas porcobrar 100,00
Materia Prima Directa 3638,95
Materia Primalndirecta 351,25
MueblesyEnseres 100,00
Mesa de Corte 100,00
Herramientas 70,00
Maquinaria 3850,00
2 maquinas rectas 1200,00

1 maquinadoméstica 250,00

1 maquinaoverlock 650,00

1 recubridora 1000,00

1 cortadora 550,00

1 plancha 200,00

Transacciones

o 30/10/2013.-La empresa recibe un pedido de 300 calentadores, 100 tallas

36, 100 tallas 38 y 100 talla 40.
o 01/11/2013.- Mediante la orden de requisicion N.-0 01 solicita los

siguientes materiales:
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SASTRERIA Y MODA XICA
RUC N.- 1400385108001
REQUISION DE MATERIALES N.-001
Fecha: 01/11/2013 Materia Prima Directa: X
Orden de Produccion: 001-002-003 Materia Prima Indirecta:

DESCRICION DEL ARTICULO MEDIDA | CANTIDAD | VALOR UNITARIO | VALOR TOTAL
TELAKianaBlanca Metros 30 $3,50 $105,00
TELA Kiana Amarilla Metros 510 3,50 1785,00
HILO Amarillo Cono 7 1,50 10,50
ELASTICO Reforzado Blanco Metros 207 0,15 31,05
TIZAS Blanca Unidades 6 0,75 4,50
ETIQUETAS Impresas en tela Unidades 300 0,01 3,00
AGUJAS Maquina Unidades 12 $0,60 7,20
TOTAL DE MATERIA PRIMA REQUERIDA $1946,25
Solicitado PoOr:......ceveererereeereresccrrereenes ENtregado pori . e
JEFE DE PRODUCCION BODEGUERO

o 01/11/2013.-Se emite la orden de compra N.- 01 por no tener tela Kiana

amarilla en stock.

SASTRERIA Y MODA XICA
RUC N.- 1400385108001
ORDEN DE COMPRA N.-001
Proveedor: Mac Tela
Fecha de pedido: 30/10/2013 Forma de Pago: Crédito
Términos de la entrega: 01/11/2013
Sirvase poreste medio suministrar los siguientes articulos

PRECIOS OFERTADOS
CANTIDAD UNIDAD DESCRIPCION cODIGO Unitario Total
510 metros Tela Kiana amarilla k 102 $3,50 $1785,00
Gabriela Nantip TOTAL $1785,00

Jefe de Compras

o 04/11/2013.- El jefe de produccion reporta el inicio del proceso productivo.
o 15/11/2013.- El jefe de produccién indica que se ha concluido el proceso

productivo.
o 18/11/2013.- Se cancela a la mano de obra directa e indirecta.

o 18/11/2013.- Se cancela el sueldo de 178.01 ddlares a la propietaria de la
empresa.
o 18/11/2013.- Se vende 300 calentadores al sefior Eder Dominguez segun
Fact. N.-0025 por 3621.45 délares.
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3.3.1. Plan de cuentas.

Es la enumeracion de las cuentas con sus nombres y codigos respectivos que seran

utilizadas para los registros contables de las transacciones que realice la empresa.

SASTRERIA Y MODA XICA
PLAN DE CUENTAS

CODIGO
1

11

111
1111
1.1.1.2
1.1.2
1.1.21
1.1.2.11
113
1.1.3.1
1.1.3.2
1.1.3.3
1.1.3.4
1.1.4
1.1.4.1
1.2

1.21
1.2.11
1.2.1.11
1.2.1.1.11
1.2.1.1.2
1.2.1.1.21
1.2.1.1.3
1.2.1.13.1
2

2.1
2.11
2.1.2
2.1.3
2.1.4
2.1.5
2.1.6
2.1.7
2.1.8
2.1.9

DESCRIPCION

ACTIVOS

ACTIVO CORRIENTE

Disponible

Caja

Bancos

Exigible

Clientes

Provision de Cuentas Incobrables
Inventarios

Inventarios Materiales Directos
Inventarios Materiales Indirectos
Inventarios Productos en Proceso
Inventarios Productos Terminados
Otros Activos Corrientes

IVA Pagado

ACTIVOS NO CORRIENTES
PROPIEDAD, PLANTAY EQUIPO
Depreciable

Mueblesy Enseres

Depreciacion Acumulada Mueblesy Enseres
Herramientas

Depreciaciéon Acumulada Herramientas
Maquinaria

Depreciacién Acumulada maquinaria
PASIVOS

PASIVOS CORRIENTES

Obligaciones con Instituciones Financieras
Proveedores

Noémina por pagar

Servicio Mantenimiento por Pagar
Arriendos por Pagar

Servicios Basicos por pagar

Sueldos por pagar

Aporte Patronal por pagar
Beneficios Sociales por pagar
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2.1.10 Participacién trabajadores por pagar
3 CAPITALSOCIAL

3.1 Capital Social
3.2 Utilidad del Ejercicio
4 INGRESOS
4.1 OPERACIONALES
41.1 VENTAS
41.1.1 PRODUCTOS TERMINADOS
41.1.1.1 Calentador
41.1.2 DescuentoenVenta
4.1.1.3 Devoluciéonen Venta
41.1.4 Ventas Netas
4.1.1.5 Utilidad Brutaen Ventas
4.2.1 Ingresos Liquidos
4.2.1.1 Utilidad Operacional
4.2.1.2 Utilidad Neta
4.2.1.3 Utilidad del Ejercicio
4.2.1.4 Pérdidasy Ganancias
5 COSTOS
5.1 COSTOS DE PRODUCCION
5.1.1 Costo Mano de Obra Directa
5.1.2 Costo Materia Prima Directa
5.1.3 Costos Indirectos de produccion
5.1.3.1 CIF CONTROL
5.13.1.1 Materia Primalndirecta
5.1.3.1.2 Mano de Obra Indirecta

5.1.3.1.3 Otros Costos Indirectos de fabricacion
5.1.4 Costos de Produccidn
5.1.4.1 Costos de productos Proceso
5.1.4.2 Costos de Productos Terminados

5.1.4.3 Costos de Articulos Disponible paralaVenta
5.1.4.4 Costos de Productos Terminados y Vendidos
5.2 COSTOS OPERACIONALES
5.2.1 Compras
5.2.2 Costode Venta
6 GASTOS
6.1 GASTOS DE operacionales
6.1.1 GASTOS DE ADMINISTRACION
6.1.1.1 Sueldosy Salarios

6.1.1.2 Servicios Basicos
6.1.1.3 Depreciaciéon
6.1.1.3.1 Depreciaciéon Mueblesy Enseres

6.1.1.3.2 Depreciacién Equipo de Oficina
6.1.1.3.3 Depreciacién Equipo de Computo
6.1.1.4 Arriendos
6.1.1.5 Suministros de Oficina



6.1.1.6
6.1.1.7
6.1.1.8
6.1.1.9
6.1.1.10

Materialesy Utilesde Aseoy Limpieza
Mantenimientoy Reparaciones
Capacitacién

Horas extras

Otros gastos
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3.3.2. Estado de situacion inicial

ACTIVO

CORRIENTE
DISPONIBLE

Caja

Bancos

EXIGIBLE

Clientes
INVENTARIOS
Materia PrimaDirecta
Materia PrimaIndirecta
ACTIVO FJO
Mueblesy Enseres
Herramientas
Maquinaria

TOTAL ACTIVO

SASTRERIA Y MODA XICA
ESTADO DE SITUACION INICIAL
al 01 de Noviembre del 2013

$ 3100,00
$ 100,00
3000,00
100,00
100,00
2990,20
2638,95
351,25
4020,00
100,00
70,00
$ 3850,00
$10210,20
GERENTE

PASIVO

CORRIENTE $ 300,00
Proveedores $ 300,00

TOTAL PASIVO 300,00
PATRIMONIO

Capital Social 9910,20
TOTAL PASIVO + PATRIMONIO $10210,20

CONTADOR
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3.3.3. Diario general

SASTRERIA Y MODA XICA

DIARIO GENERAL

Folio N.-01

FECHA

CONCEPTO

CODIGO

PARCIAL

DEBE

HABER

01/11/2013

18/11/2013

18/11/2013

18/11/2013

18/11/2013

1
Bancos
Caja
Clientes
Materia Prima Directa
Materia Prima Indirecta
Muebles y Enseres
Herramientas
Magquinaria
Proveedores
Capital Social
P/R el estado de Situacion Inicial al 01/11/2013
2
MATERIA PRIMA DIRECTA
Tela Kiana
IVA PAGADO
Proveedores
P/R la compra segin Fact. N.-
00272 a MAC TELA
3
PRODUCTOS EN PROCESO
O.P. N.-001
O.P. N.-002
O.P. N.-003
MATERIA PRIMA DIRECTA
Tela kiana Amarilla
Tela Kiana Blanca
P/R el envio de la MPD a produccién
4
MANO DE OBRA DIRECTA
Maria Lopez
Rosario Barba
Marcia Casco
Némina por Pagar
P/R el pago de la MOD
5
PRODUCTOS EN PROCESO
O.P. N.-001
O.P. N.-002
O.P. N.-003
MANO DE OBRA DIRECTA
Maria Lépez
Rosario Barba
Marcia Casco

P/R el transferencia del costo de MOD a produccién

$1785,00

542,50
630,00
717,50

1785,00
105,00

139,50
187,50
168,75

165,25
165,25
165,25

139,50
187,50
$ 168,75

$3000,00
100,00
100,00
2638,95
351,25
100,00
70,00
3850,00

1785,00

214,20

1890,00

495,75

495,75

$300,00
9910,20

1999,20

1890,00

495,75

495,75

SUMA'Y PASA

$15090,90

$15090,90
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SASTRERIA Y MODA XICA
DIARIO GENERAL

Folio N.- 02
FECHA CONCEPTO CODIGO | PARCIAL DEBE HABER
VIENE $15090,90| $15090,90
18/11/2013 6
CIF- CONTROL 56,25
Materia Prima Indirecta $ 56,25
MATERIA PRIMA INDIRECTA 56,25
Hilo 10,50
Hastico 31,05
Tizas 4,50
Etiquetas 3,00
Agujas 7,20
P/R la transferencia de los materiales indirectos
A produccién.
18/11/2013 7
PRODUCTOS EN PROCESO 56,25
O.P. N.-001 14,20
O.P. N.-002 18,25
O.P. N.-003 23,80
CIF-CONTROL 56,25
Materia Prima Indirecta 56,25
P/R la transferencia de los materiales indirectos
A produccién.
18/11/2013 8
CIF- CONTROL 351,99
Mano de Obra Indirecta 351,99
Jefe de Produccién 296,99
Trabajo Indirecto 3,63
Tiempo Ocioso 20,12
Servicio de Mantenimiento 31,25
Némina por Pagar 320,74
Sevicia Mantenimiento por pagar 31,25
P/R la mano de obraindirecta utilizada en la
Produccion
18/11/2013 9
PRODUCTOS EN PROCESO 351,99
O.P. N.-001 117,34
O.P. N.-002 117,34
O.P. N.-003 117,31
CIF-CONTROL 351,99
Mano de Obra Indirecta $351,99
P/R la transferencia de la Mano de Obra
Indirecta a produccién
SUMA'Y PASA $15907,38| $15907,38
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SASTRERIA Y MODA XICA
DIARIO GENERAL

Folio N.- 03

FECHA

CONCEPTO

CODIGO

PARCIAL

DEBE

HABER

18/11/2013

18/11/2013

04/11/2013

18/11/2013

18/11/2013

VIENE
10
CIF- CONTROL
Gasto Depreciacion Maquinaria
Gasto Depreciacion Muebles
Gasto Depreciacion Herramientas
Depreciacion Acumulada Maquinaria
Depreciacion Acumulada Muebles
Depreciacion Acumulada Herramientas
P/R la depreciacion de los bienes utilizados
en la produccién
11
PRODUCTOS EN PROCESO
O.P. N.-001
O.P. N.-002
O.P. N.-003
CIF-CONTROL
Gasto Depreciacion Maquinaria
Gasto Depreciacion Muebles
Gastos Depreciacion Herramientas
P/R la transferencia de los costos indirectos
de fabricacién a produccion
12
CIF- CONTROL
Arriendos
Arriendos por Pagar
P/R el valor del arriendo
13
PRODUCTOS EN PROCESO
O.P. N.-001
O.P. N.-002
O.P. N.-003
CIF-CONTROL
Arriendos
P/R la transferencia de los costos indirectos de
Fabricacion a produccion.
14
CIF- CONTROL
Servicios Basicos
Servicios Basicos por pagar
P/R el valor del arriendo
15
PRODUCTOS EN PROCESO
O.P. N.-001
O.P. N.-002
O.P. N.-003
CIF-CONTROL
Servicios Basicos
P/R la transferencia de los costos indirectos de
Fabricacion a produccion.
SUMAY PASA

$9,03
0,23
0,16

3,14
3,14
3,14

9,03
0,23
0,16

62,50

20.83
20.83
20.83

62,50

31.25

10.42
10.42
10.41

31.25

$15907,38

9,42

9,42

62.50

62.50

31.25

31.25

$15907,38

9,03
0,23
0,16

9,42

62,50

62.50

31.25

31.25

$16113,72

$16113,72
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SASTRERIA Y MODA XICA

DIARIO GENERAL

Folio N.- 04
FECHA CONCEPTO CODIGO | PARCIAL DEBE HABER
VIENE $16113,72| $16113,72
18/11/2013 16
PRODUCTOS TERMINADOS 2897,16
Talla 36 $873,68
Talla 38 965,23
Talla 40 1058,25
PRODUCCTOS EN PROCESO 873,68 2897,16
O.P. N.-001 965,23
O.P. N.-002 1058,25
O.P. N.-003
P/R transferencia de los Productos en Proceso a
Productos terminados.
18/11/2013 17
Proveedores 1999,20
Bancos 1999,20
P/R el pago de la fact. N.- 0025 a MACTELA
18/11/2013 18
Nomina por Pagar 816,49
Bancos 816,49
PR el pago a la Mano de Obra Directa y Mano de
Obra Indirecta
19
18/11/2013 | Gasto por Sueldos y Salarios 178,01
Bancos 178,01
P/R el pago del sueldo a la propietaria de la empresa
20
COSTO DE VENTA 2897,16
PRODUCTOS TERMINADOS 2897,16
Talla 36 873.68
Talla 38 965.23
Talla 40 1058.25
P/R el costo de venta
18/11/2013 21
Caja 3621,45
Ventas 3621,45
P/la venta de los 300 calentadores segun fact.0027
18/11/2013 22
Ventas 3621,45
Pérdidas y Ganancias 3621,45
P/R el cierre de las cuentas de ingresos
18/11/2013 23
Pérdidas y Ganancias 3075,17
COSTO DE VENTAS 2897,16
Gasto Sueldos y Salarios 178,01
P/R el cierre de cuentas de gastos
18/11/2013 24
Pérdidas y Ganancias 546,28
Utilidad del Bercicio 546,28
P/R la utilidad del ejercicio
SUMA TOTAL $35766,09| $35766,09
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3.3.4. Mayor general.

SASTRERIA Y MODA XICA

MAYOR GENERAL
Cuenta: Bancos Caodigo: 1.1.1.2
FECHA DETALLE REF DEBE HABER SALDO
01/11/2013 | Segun Estadode Situacién Inicial 1 $3000,00 $3000,00
18/11/2013 | P/Rel pago de lafactura N.-00272 17 $1999,20 1000,80
18/11/2013 | P/R el pago al personal de produccion 18 816,49 184,31
18/11/2013 | P/Rel pago a la propietaria delaempresa | 19 178,01 6,30
TOTAL $3000,00 $2993,7
SASTRERIA Y MODA XICA
MAYOR GENERAL
Cuenta: Caja Cddigo: 1.1.1.1
FECHA DETALLE REF DEBE HABER SALDO
01/11/2013 | Segun Estadode Situacién Inicial 1 $100,00 $100,00
18/11/2013 | P/Rla ventaseg. FactN.-0027 21 3621,45 $3721,45
TOTAL $3721,45
SASTRERIA Y MODA XICA
MAYOR GENERAL
Cuenta: Clientes Cddigo: 1.1.2.1
FECHA DETALLE REF DEBE HABER SALDO
01/11/2013 | Segun Estadode Situacién Inicial 1 $100,00 $100,00
TOTAL $100,00
SASTRERIA Y MODA XICA
MAYOR GENERAL
Cuenta: Materia Prima Directa Cadigo: 1.1.3.2
FECHA DETALLE REF DEBE HABER SALDO
01/11/2013 | Segun Estadode Situacién Inicial 1 $2638,95 $2638,95
18/11/2013 | Compra segunfactura N.-00272 2 1785,00 4423,95
18/11/2013 | P/Rla utilizacién de MPD 3 $1890,00 $2533,95
TOTAL $4423,95 $1890,00
SASTRERIA Y MODA XICA
MAYOR GENERAL
Cuenta: Materia Prima Indirecta Cddigo: 1.1.3.2
FECHA DETALLE REF DEBE HABER SALDO
01/11/2013 | Segun Estadode Situacién Inicial 1 $351,25 $351,25
18/11/203 | P/Rel uso de la MPI 6 $56,25 $295,00
TOTAL $351,25 $56,25
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SASTRERIA Y MODA XICA

MAYOR GENERAL
Cuenta: Muebles y Enseres Cédigo: 1.2.1.11
FECHA DETALLE REF DEBE HABER SALDO
01/11/2013 | Seguln Estadode Situacion Inicial 1 $100,00 $100,00
TOTAL $100,00
SASTRERIA Y MODA XICA
MAYOR GENERAL
Cuenta: Herramientas Cddigo: 1.2.1.1.2
FECHA DETALLE REF DEBE HABER SALDO
01/11/2013 | Segun Estadode Situacién Inicial 1 $70,00 $70,00
TOTAL $70,00
SASTRERIA Y MODA XICA
MAYOR GENERAL
Cuenta: Maquinaria Cadigo: 1.2.1.1.3
FECHA DETALLE REF DEBE HABER SALDO
01/11/2013 | Segun Estadode Situacién Inicial 1 $3850,00 $3850,00
TOTAL $3850,00
SASTRERIA Y MODA XICA
MAYOR GENERAL
Cuenta: Proveedores Cadigo: 2.1.2
FECHA DETALLE REF DEBE HABER SALDO
01/11/2013 | Segun Estadode Situacién Inicial 1 $300,00 $300,00
18/11/2013 | Porla Compra detelasegun fact.N.- 00272 2 1999,20 2299,20
18/11/2013 | P/Rel pago de lafactura N.-00272 17 $1999,20 $300,00
TOTAL $1999,20 $2299,20
SASTRERIA Y MODA XICA
MAYOR GENERAL
Cuenta: CapitalSocial Caodigo: 3.1
FECHA DETALLE REF DEBE HABER SALDO
01/11/2013 | Segun Estadode Situacién Inicial 1 $9910,20 $9910,20
TOTAL $9910,20
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SASTRERIA Y MODA XICA

MAYOR GENERAL
Cuenta: IVA pagado Cédigo: 1.4.1
FECHA DETALLE REF DEBE HABER SALDO
18/11/2013 | Segln FacturaN.-00272 2 $214,20 $214,20
TOTAL $214,20
SASTRERIA Y MODA XICA
MAYOR GENERAL
Cuenta: Productos en Proceso (Anexo2) Cédigo: 1.1.3.3

FECHA DETALLE REF DEBE HABER SALDO
18/11/2013 | P/R la utilizacién MPDa produccién 3 $1890,00 $1890,00
18/11/2013 | P/R la Transferenciadela MOD a produccion 5 495,75 2385,75
18/11/2013 | P/R la transferencia de la MPla produccién 7 56,25 2442,00
18/11/2013 | P/Rel uso de MOl en produccion 9 351,99 2793,99
18/11/2013 | P/R la transferencia de los cif ala produccion 11 9,42 2803,41
18/11/2013 | P/R la transferencia de los cif a la produccion 13 62,50 2865,91
18/11/2013 | P/Rla transferencia de los cif ala produccion 15 31,25 $2897,16
18/11/2013 | P/Rel valor dela produccién 16 $2897,16 0,00

TOTAL $2897,16 $2897,16
SASTRERIA Y MODA XICA
MAYOR GENERAL
Cuenta: Mano de Obra Directa Caodigo: 5.1.1

FECHA DETALLE REF DEBE HABER SALDO
18/11/2013 | P/Rel pago a lamanode Obra Directa 4 $495,75 $495,75
18/11/2013 | P/Rla transf. Dela MOD a produccién 5 $495,75 0

TOTAL $495,75 $495,75
SASTRERIA Y MODA XICA
MAYOR GENERAL
Cuenta: Noémina por Pagar Cadigo: 2.1.3,

FECHA DETALLE REF DEBE HABER SALDO
18/11/2013 | P/R el uso de la Mano Obra Directa 4 $495,75 $495,75
18/11/2013 | P/Rel uso de laMano de Obra Indirecta 8 320,74 816,49
18/11/2013 | P/R el pago de Mano de Obra utilizada 18 $816,49 $436,49

0
TOTAL $816,49 $816,49
SASTRERIA Y MODA XICA
MAYOR GENERAL
Cuenta: Gasto Sueldo Y Salario Caodigo: 6.1.1.1

FECHA DETALLE REF DEBE HABER SALDO
18/11/2013 | P/R el pago de sueldo 19 $178,01 $178,01
18/11/2013 | P/Rel cierredela cuenta de gastos 23 $178,01 0

TOTAL

$178,01

0




SASTRERIA Y MODA XICA

MAYOR GENERAL
Cuenta: CIF-CONTROL Cédigo: 5.1.3.1
FECHA DETALLE REF DEBE HABER SALDO
18/11/2013 | P/Rel uso de laMPI 6 $56,25 $56,25
18/11/2013 | P/R la transferencia de la MPla produccion 7 $56,25 0
18/11/2013 | P/Rel uso de la MOI 8 351,99 351,99
18/11/2013 | P/R la transferencia de MOI a produccidén 9 351,99 0
18/11/2013 | P/R el gasto por depreciacion 10 9,42 9,42
18/11/2013 | P/R la transferencia de los cif a produccion 11 9,42 0
18/11/2013 | P/R el gasto por arriendo 12 62,50 62,50
18/11/2013 | P/R la transferencia de los cif a produccién 13 62,50 0
18/11/2013 | P/Rel gasto por servicio basico 14 31,25 $31,25
18/11/2013 | P/Rla transferencia de los cif a produccién 15 31,25 0
TOTAL $511,41 $511,41
SASTRERIA Y MODA XICA
MAYOR GENERAL
Cuenta: Servicio Mantenimiento por Pagar Cdédigo: 2.1.4
FECHA DETALLE REF DEBE HABER SALDO
18/11/2013 | P/Rel uso de la MOI en produccidén 8 $31,25
TOTAL $31,25
SASTRERIA Y MODA XICA
MAYOR GENERAL
Cuenta: Depreciacion Acumulada Maquinaria Cédigo: 1.2.1.13.1
FECHA DETALLE REF DEBE HABER SALDO
18/11/2013 | P/R la depreciacién de lamaquinaria 10 $9,03 $9,03
TOTAL $9,03
SASTRERIA Y MODA XICA
MAYOR GENERAL
Depreciacion Acumulada Mueblesy
Cuenta: Enseres Cédigo: 1.2.1.11.1
FECHA DETALLE REF DEBE HABER SALDO
18/11/2013 | P/R la depreciacion de los muebles 10 $0,23 $0,23
TOTAL $0,23
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SASTRERIA Y MODA XICA
MAYOR GENERAL

Cuenta: Depreciacion Acumulada Herramientas

Codigo: 1.2.1.1.2.1
FECHA DETALLE REF DEBE HABER SALDO
18/11/2013 | P/Rla depreciacion de las herramientas 10 $0,16 $0,16
TOTAL $0,16
SASTRERIA Y MODA XICA
MAYOR GENERAL
Cuenta: Arriendos por Pagar Cédigo: 2.1.5
FECHA DETALLE REF DEBE HABER SALDO
18/11/2013 | P/R gasto por arriendo 12 $62,50 $62,50
TOTAL $62,50
SASTRERIA Y MODA XICA
MAYOR GENERAL
Cuenta: Servicios Basicos por Pagar Caodigo: 2.1.6
FECHA DETALLE REF DEBE HABER SALDO
18/11/2013 | P/R gasto por arriendo 14 $31,25 $31,25
TOTAL $31,25
SASTRERIA Y MODA XICA
MAYOR GENERAL
Cuenta: PRODUCTOS TERMINADOS (Anexo 3) Caodigo: 1.1.3.4
FECHA DETALLE REF DEBE HABER SALDO
18/11/2013 | P/R el valor delaproduccion 16 $2897,16 $2897,16
18/11/2013 | P/Rel costo deventa 20 $2897,16 0
TOTAL $2897,16 $2897,16
SASTRERIA Y MODA XICA
MAYOR GENERAL
Cuenta: COSTO DE VENTA Cadigo: 5.2.2
FECHA DETALLE REF DEBE HABER SALDO
18/11/2013 | P/Rel costo deventa 20 $2897,16 $2897,16
18/11/2013 | P/Rel cierredelas cuentas de gastos 23 $2897,16 0,00
TOTAL $2897,16 $2897,16
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SASTRERIA Y MODA XICA

MAYOR GENERAL
Cuenta: Ventas-Calentadores Caddigo: 4.1.1.11
FECHA DETALLE REF DEBE HABER SALDO
P/R la venta de 300 calentares segun
18/11/2013 | fact.0027 21 $3621,45 | $3621,45
18/11/2013 | P/Rel cierredelas cuentas de ingresos 22 $3621,45 0
TOTAL $3621,45 $3621,45
SASTRERIA Y MODA XICA
MAYOR GENERAL
Cuenta: Pérdidasy Ganancias Caddigo: 4.2.1.4
FECHA DETALLE REF DEBE HABER SALDO
18/11/2013 | P/Rel cierredela cuenta de ingresos 22 $3621,45| $3621,45
18/11/2013 | P/Rel cierredelas cuentas de gastos 23 $3075,17 546,28
18/11/2013 | P/Rla utilidad del ejercicio 24 546,28 0,00
TOTAL $3621,45 $3621,45
SASTRERIA Y MODA XICA
MAYOR GENERAL
Cuenta: Utilidad del Ejercicio Caodigo: 3.2
FECHA DETALLE REF DEBE HABER SALDO
18/11/2013 | P/R la utilidad del ejercicio 24 $546,28 | $546,28
TOTAL $546,28
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3.3.5. Balance de comprobacion.

SASTRERIA Y MODA XICA
BALANCE DE COMPROBACION
Del 01 DE NOVIEMBRE AL 18 DE NOVIEMBRE DEL 2013

CODIGO CUENTAS SUMAS SALDOS
DEBE HABER DEBE HABER
1.11.2 Bancos $3000,00( $2993,70 $6,30
1.1.1.1 Caja 3721,45 3721,45
1.1.2.1 Clientes 100,00 100,00
1131 Materia Prima Directa 4423,95 1890,00 2533,95
1.1.3.2 Materia Prima Indirecta 351,25 56,25 295
1.21.1.1 MueblesyEnseres 100,00 100,00
1.2.1.1.2 Herramientas 70,00 70,00
1.2.1.13 Maquinaria 3850,00 3850,00
2.1.2 Proveedores 1999,20 2299,20 $300,00
3.1 Capital Social 9910,20 9910,20
1.1.4.1 IVA Pagado 214,20 214,20
1.1.3.3 Productos enProceso 2897,16 2897,16
5.1.1 Mano de Obra Directa 495,75 495,75
2.1.3 Némina porpagar 816,49 816,49
5131 CIF-Control 511,41 511,41
6.1.1.1 GastoSueldoY Salario 178,01 178,01
2.1.4 Serviciode Mantenimiento por Pagar 31,25 31,25
1.2.1.1.3.1 Depreciacion Acumulada Maquinaria 9,03 9,03
1.2.1.1.1.1 Depreciacion Acumulada MueblesyEnseres 0,23 0,23
1.2.1.1.2.1 Depreciacién Acumulada Herramientas 0,16 0,16
2.15 Arriendos por Pagar 62,50 62,50
2.16 Servicios Basicos por pagar 31,25 31,25
1.1.3.4 PRODUCTOS TERMINADOS 2897,16 2897,16
5.2.9 COSTODE VENTA 2897,16 2897,16
4.1.1.2 Ventas 3621,45 3621,45
4.2.1.4 Pérdidas y Ganancias 3621,45 3621,45
3311 Utilidad del Ejercidio 546,28 546,28
SUMAN $35766,09 | $35766,09| $10890,90 | $10890,90
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3.3.6. Hojas de costo.

SASTRERIA Y MODA XICA

HOIJA DE COSTOS
PARA: ORDEN DE PRODUCCION N.- 001
ARTICULO: Calentadores FECHA DE INICIO: 4 de Noviembre del 2013
FECHA DE TERMINACION: 15 de Noviembre del
CANTIDAD: 100 2013
COSTO UNITARIO: 8,74 COSTO TOTAL: $ 873,68
MATERIA PRIMA DIRECTA MANO DE OBRA DIRECTA COSTOS INDIRECTOS DE FABRICACION
Fecha Req | Material | Valor Fecha N.- horas Valor Fecha Concepto Valor
15/11/2013 | 001 | Tela $542,50| 15/11/2013 75| $165,25| 15/11/2013 | MPI $14,20
15/11/2013 | MOI 117,34
15/11/2013 | Depreciacion 3,14
15/11/2013 | Arriendo 20,83
15/11/2013 | Servicio Basico 10,42
TOTAL $542,50| TOTAL $165,25| 41593 $165,93
RESUMEN
Materia Prima Directa $542,50
Mano de Obra Directa 165,25
Costos Indirectos de Fabricacién 165,93
TOTAL $873,68
SASTRERIA Y MODA XICA
HOJA DE COSTOS
PARA: ORDEN DE PRODUCCION N.- 002
ARTICULO: Calentadores FECHADEINICIO: 4 de‘Noviembre del 2013
FECHA DE TERMINACION: 15 de Noviembre del
CANTIDAD: 100 2013
COSTO UNITARIO: 9,65 COSTO TOTAL: $ 965,23
MATERIA PRIMA DIRECTA MANO DE OBRA DIRECTA COSTOS INDIRECTOS DE FABRICACION
Fecha Req | Material | Valor Fecha N.- horas | Valor Fecha Concepto Valor
15/11/2013 001 [ Tela $630,00| 15/11/2013 75| $165,25| 15/11/2013 MPI $18,25
15/11/2013 | MOl 117,34
15/11/2013 Depreciadon 3,14
15/11/2013 Arriendo 20,83
Servicio
15/11/2013 Basico 10,42
TOTAL $630,00 | TOTAL $165,25 | TOTAL $169,98
RESUMEN
Materia Prima Directa $630,00
Mano de Obra Directa 165,25
Costos Indirectos de Fabricacién 169,98
TOTAL $965,23
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SASTRERIA Y MODA XICA

HOJA DE COSTOS
PARA: ORDEN DE PRODUCCION N.- 003
ARTICULO: Calentadores FECHADE INICIO: 4 de Noviembre del 2013
FECHA DE TERMINACION: 15 de Noviembre del
CANTIDAD: 100 2013
COSTO UNITARIO: 10,58 COSTO TOTAL: $ 1058,25
MATERIA PRIMA DIRECTA MANO DE OBRA DIRECTA COSTOS INDIRECTOS DE FABRICACION
Fecha Req | Material | Valor Fecha N.- horas | Valor Fecha Concepto Valor
15/11/2013 | 001 | Tela $717,50| 15/11/2013 75| $165,25| 15/11/2013 MPI $ 23,80
15/11/2013 MOl 117,31
15/11/2013 Depredadon 3,14
15/11/2013 Arriendo 20,84
Servicio
15/11/2013 Basico 10,41
TOTAL $717,50 | TOTAL $165,25 | TOTAL $ 175,50
RESUMEN
Materia Prima Directa $717,50
Mano de Obra Directa 165,25
Costos Indirectos de Fabricacién 175,50
TOTAL $ 1058,25
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3.3.7. Estado de costos de productos terminados y vendidos.

SASTRERIA Y MODA "XICA"
ESTADO DE COSTOS PRODUCTOS TERMINADOS Y VENDIDOS
Del 01 al 18 de Noviembre del 2013

Materia Prima Directa
Inv. Inidal de MateriaPrima Directa $2.638,95
Compras ( Brutas) $1.785,00

(+)(=) Compras Netas de MateriaPrima Directa 1.785,00

(=)Materia Prima Disponible parala Produccion 4.423,95
(-)Inv.Final Materia Prima Directa 2.533,95

(=) Costo de Materia Prima Utilizado 1.890,00

(+)Manode Obra 495,75

Némina de Fabrica 495,75

(=) Costo Primo $2.385,75

Costos Indirectos de Fabricacion 511,41
Inv. Inidal de MateriaPrima Indirecta 351,25
(=) MPI Disponible parala Produccién 351,25
(-)Inv. Final Materia Prima Indirecta 295,00
(=) Costo de MPI Utilizado 56,25
(+)Mano de Obra Indirecta 351,99

(+) Otros Costos Indirectos de Fabricacion 103,17

(+)Servicios Basicos 31,25
(+) Depreciaciones 9,42
(+)Arriendo $62,50
(=) Costo de Produccion 2.897,16

(+)Inv.Inicialde Productos en Proceso 0,00
(=) Costo de Productos Proceso 2.897,16
(- ) InventarioFinal de Productos Proceso 0,00
(=) Costo de Productos Terminados 2.897,16
(+)Inv.Inicialde Productos Terminados 0,00
(=) Costo de Productos Disponible para laVenta 2.897,16
(-)InventarioFinal de Productos Terminados 0,00

(=) Costo de Productos Vendidos $2.897,16

GERENTE CONTADOR
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3.3.8. Estado de resultados.

“SASTRERIA Y MODA XICA"
ESTADO DE RESULTADOS

Del 01 al 18 de Noviembre del 2013

I. VENTAS
VENTAS NETAS
VENTAS TOTALES
11.COSTO DE VENTAS
INV.INICIALPRODUCTOS TERMINADOS
(+) COSTO DE PRODUCCION
DISPONIBLE PROD TERMINADOS
(-) INV.FINALDE PRODUCTOSTERMINADOS
II. UTILIDAD BRUTAEN VENTAS
(-) Gastos Comerciales

Gastos de Administracion
11l. UTILIDAD OPERACIONAL

IV. UTILIDAD DEL EJERCICIO

GERENTE

$3621,45
$3621,45

$3621,45
2897,16

0

2897,16

2897,16

0
724,29
178,01

$178,01
546,28
$ 546,28

CONTADOR
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ACTIVO

CORRIENTE

DISPONIBLE

Caja

Bancos

EXIGIBLE

Clientes

INVENTARIOS

Materia Prima Directa
Materia Prima Indirecta
ACTIVO FlJO
MueblesyEnseres
Depreciacion Ac. Mueblesy Enseres
Herramientas
Depreciacion Ac. Herramientas
Magquinaria

Depreciacion Ac. Maquinaria
OTROS ACTIVOS

IVAPagado

TOTAL ACTIVO

3.3.9. Estado de situacion financiera

$100,00
0,23
70,00
0,16
3850
$9,03

SASTRERIA Y MODA XICA
ESTADO DE SITUACION FINANCIERA
al 18 de Noviembre del 2013

GERENTE

$3727,75

$3721,45

6,30
100,00

100,00
2828,95

2533,95

295,00
4010,58

99,77

69,84

3840,97
214,20

$214,20
$ 10881,48

PASIVO

CORRIENTE

Proveedores
ServiciomantenimientoporPagar
Arriendo por Pagar

Servicio Basico por Pagar

TOTAL PASIVO

PATRIMONIO

Capital Social
Utilidad del Ejercidio

TOTAL PASIVO +PATRIMONIO

CONTADOR

$ 425,00
$ 300,00
31,25
62,50
$31,25

$ 425,00

9910,20

546,28

$ 10881,48
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CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES

Luego del proceso del trabajo “SISTEMA DE COSTOS POR ORDENES DE
PRODUCCION EN LA EMPRESA DE CONFECCION DE ROPA DEPORTIVA
“SASTRERIA Y MODA XICA”, EN LA CIUDAD DE MACAS, PROVINCIA DE
MORONA SANTIAGO” se lleg6 a lo siguiente:

Conclusiones

1. Que la empresa a pesar de contar con 12 afios de experiencia en el mercado
dedicada a la confeccién de ropa, de haber aumentado la maquinaria, contratar
mas personal por el incremento en la produccion de pedidos, no utiliza un
sistema contable que le permita determinar con exactitud el total de recursos
invertidos en su negocio; ademas su conocimiento sobre los beneficios y

obligaciones en el ambito laboral y tributario es limitado.

2. Que la empresa no cuenta con un organigrama, donde se determine las areas
de acuerdo a sus necesidades, con las respectivas funciones de cada empleado

o trabajador.

3. Que la empresa, a pesar de realizar la adquisicién de materiales que se utilizaran
en la produccion al momento de recibir los pedidos, mantiene en stock insumos
y telas que se adquirieron en obras anteriores que si bien se los utilizara en algun
momento; para una empresa pequefia significa contar con un lugar adecuado
donde no se deteriore y en mucho de los casos no disponer de efectivo para

situaciones de emergencia.

4. Que la empresa, no lleva un control de los materiales que se ocupan en el
proceso de produccion de la prendas, del tiempo empleado de los trabajadores
y los costos de fabricacion que incurren en cada orden de produccion, para
determinar los costos totales y unitarios reales y de ahi establecer un precio de

venta.
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5. Que la empresa, para fijar el precio de venta de las prendas que confecciona
toma en cuenta los rubros mas representativos como son el costo de los
materiales y el pago de la mano obra contratada, pero no asigna valores por
concepto de la depreciacion y mantenimiento de la maquinaria, pago de
arriendo, servicios basicos y otros que no son parte del producto pero deben ser

tomados en cuenta para establecer el costos real de la produccion.

6. Que la empresa al ser pequefia y al no estar obligada a llevar contabilidad, no
se ha preocupado por utilizar documentos que respalden la actividad productiva
que realizan y detallen con precision la cantidad, caracteristicas y costos de los

materiales utilizados en los diferentes pedidos solicitados por los clientes.
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Recomendaciones

1. Se recomienda que la empresa “Sastreria y Moda Xica”, lleve registros
apropiados de control, como una herramienta para salvaguardar sus recursos, y
maximizar su rentabilidad; por otra parte debe actualizar sus conocimientos tanto
en el orden tributario como en el ambito laboral, ya que a la larga esto le puede

ocasionar problemas mayores.

2. Sila empresa aspira mejorar su organizacion, necesitara definir las funciones y
responsabilidades de cada uno de sus integrantes, esto le ayudara a resolver
conflictos que se susciten internamente, ademas que podra ejercer un mayor y

mejor control en el proceso productivo.

3. La empresa, deberd implementar el uso de las tarjetas Kardex para el debido
control; ya que la compra de materia prima y materiales son equivalentes a
dinero invertido, por lo tanto el cuidado y contabilizacién debera ser igual al

tratamiento del efectivo, evitando el desperdicio, deterioro o el mal uso.

4. La propietaria de la empresa encargada de la administracién y produccion, aplica
algun elemento contable de forma empirica y basada en su experiencia, lo que
le ha permitido mantenerse en el mercado. Si tiene como objetivo mejorar la
calidad de sus prendas y obtener mayores ganancias es necesario aplicar el
Sistema de Costos por Ordenes de Produccion que le permitira conocer con

exactitud el costo total y unitario de la produccion.

5. Conla aplicacion inmediata del Sistema de Costos por Ordenes de Produccion,
la empresa podra identificar todos los costos directos o indirectos en los que
incurre al momento de producir las prendas; de esta manera podra fijar un precio
de venta razonable que le permita ser competitivo, y le asegure su permanencia

en el mercado.

6. Es necesario utilizar documentos como: 6rdenes de pedido. 6érdenes de
produccion, requisicion de materiales, planillas de trabajo, tarjetas de control,

hojas de costos que se hallan expuestos en este trabajo y que junto con los
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comprobantes de venta sean la base para el inicio del proceso contable;
respalden el proceso productivo del negocio y de esta manera contribuyan al

crecimiento de esta empresa.
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RESUMEN

“Sastreria y Moda Xica” es una empresa pequefia, cuya propietaria se encuentra
calificada por la Junta Nacional de Defensa del Artesano; dedicada a la confeccion
de ropa deportiva para hombres, mujeres y nifios; su emprendimiento es fuente
generadora de empleo y contribuye al desarrollo social y econémico de la ciudad de

Macas.

El Sistema de Costos por Ordenes de Produccion es adecuado para las empresas
gue fabrican bienes por pedidos de los clientes, por lo tanto este sistema es id6neo
para esta empresa; al implementarlo se podra conocer de forma clara, precisa y
oportuna los costos empleados en el proceso productivo, ademas se podra
determinar correctamente los costos reales, totales y unitarios incurridos en las
ordenes requeridas, y de esta manera mejorar su organizacion, optimizar el tiempo y

controlar la actividad operativa del negocio.

En el presente trabajo se detalla informacion tedrico-practica acerca del tratamiento
gue se da a los materiales directos, mano de obra directa y a los costos indirectos de
fabricacion que son los elementos que intervienen en el proceso productivo, mediante
la utilizacion de documentos como: orden de pedido, orden de produccion, requisicion
de materiales, tarjeta reloj, planilla de trabajo, etc. y su registro en los libros contables
que determinan el costo unitario de las prendas confeccionadas; vy, finaliza con la
presentacién de los estados financieros que deben ser utilizados en la toma de

decisiones.

Para finalizar, se recomienda el uso de este Sistema de Costos, para que la empresa

pueda establecerse sélidamente y ser competitiva en el mercado.

Ing. Moisés Lopez
DIRECTOR DE TESIS
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SASTRERIA'Y MODA XICA
TARJETA CONTROL DE MATERIALES
METODO PROMEDIO PONDERADO

Tarjetas de control de materiales que la empresa mantiene en stock (Anexo 1)

Material: Tela kiana Blanca Cantidad Maxima: 1000
Unidad de Medida: Metros Cantidad Minima 10
ENTRADA SALIDA EXISTENCIA
FECHA CONCEPTO
Can| CU CT Can | C.U. CT Can| C.U. CT
01/11/2013 | Segun Inventario Inicial 50] 3,50 175,00
01/11/2013 | Orden de Requisicion N.- 01 30( 3,50 105,00 20| 3,50 70,00
18/11/2013 | INVENTARIOFINAL 20| 3,50 70,00
SASTRERIA'Y MODA XICA
TARJETA CONTROL DE MATERIALES
METODO PROMEDIO PONDERADO
Material: Tela Kiana Amarilla Cantidad Maxima: 1000
Unidadde Medida: Metros Cantidad Minima: 10
ENTRADA SALIDA EXISTENCIA
FECHA CONCEPTO Can| C.U CT Can | C.U. CT Can | C.U. CT
01/11/2013 | Compra segunfactura N.- 0025 510( 3,50 1785,00 510( 3,50 1785,00
01/11/2013 | Orden de Requisicién N.- 01 5101 3,50 | 1785,00 0 0 0
18/11/2013 | INVENTARIO FINAL 0 0 0
SASTRERIA'Y MODA XICA
TARJETA CONTROL DE MATERIALES
METODO PROMEDIO PONDERADO
Material: TelaKiana gris Cantidad Méxima: 1000
Unidadde Medida: Metros Cantidad Minima 10
ENTRADA SALIDA EXISTENCIA
FECHA CONCEPTO
Can| C.U CT Can | C.U. CT Can | C.U. CT
01/11/2013 | Segun Inventario Inicial 10( 3,50 35,00
18/11/2013 [ INVENTARIO FINAL 10| 3,5 35,00




SASTRERIA'Y MODA XICA

TARJETA CONTROL DE MATERIALES
METODO PROMEDIO PONDERADO

Material: TelaKiana negro Cantidad Maxima: 1000
Unidad de Medida: Metros Cantidad Minima 10
ENTRADA SALIDA EXISTENCIA
FECHA CONCEPTO C.
Can | CU |CT|Can | CU.[ T | Can| C.U. CT
01/11/2013| Segun Inventario Inicial 15| 3,50 52,50
18/11/2013 | INVENTARIOFINAL 15 3,50 52,50
SASTRERIA 'Y MODA XICA
TARJETA CONTROL DE MATERIALES
METODO PROMEDIO PONDERADO
Material: TelalerseyHidrosedal Licra Naranja Cantidad Maxima: 1000
Unidad de Medida: Metros Cantidad Minima: 10
ENTRADA SALIDA EXISTENCIA
FECHA CONCEPTO C
Can | CU |CT|Can | CU.[ T | Can| C.U. CT
01/11/2013 | Segun Inventario Inicial 7| 11,75 82,25
18/11/2013 | INVENTARIOFINAL 7| 11,75 82,25
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SASTRERIA'Y MODA XICA
TARJETA CONTROL DE MATERIALES
METODO PROMEDIO PONDERADO

Material: TelalerseyHidrosedalLicra Chicle Cantidad Maxima: 1000
Unidad de Medida: Metros Cantidad Minima: 10
ENTRADA SALIDA EXISTENCIA
FECHA CONCEPTO C.
Can | CU |CT|Can | CU.[ T | Can| C.U. CT
01/11/2013| Segun Inventario Inicial 5| 11,75 58,75
18/11/2013 | INVENTARIOFINAL 5| 11,75 58,75
SASTRERIA Y MODA XICA
TARJETA CONTROL DE MATERIALES
METODO PROMEDIO PONDERADO
Material: TelaJersey Mandarina Cantidad Maxima: 1000
Unidad de Medida: Metros Cantidad Minima: 10
FECHA CONCEPTO ENTRADA SALIDA EXISTENCIA
Can [ CU | CT | Can | CU. [ CT | Can C.U. C.T
01/11/2013 | Segun Inventario Inicial 20| 11,00 220,00
18/11/2013 [ INVENTARIOFINAL 20 11,00 220,00
SASTRERIA Y MODA XICA
TARJETA CONTROL DE MATERIALES
METODO PROMEDIO PONDERADO
Material: Telalersey Humid Cantidad Maxima: 1000
Unidad de Medida: Metros Cantidad Minima: 10
FECHA CONCEPTO ENTRADA SALIDA EXISTENCIA
Can [ CU [ CT | Can | CU. [ C.T | Can C.U. C.T
01/11/2013 | Segun Inventario Inicial 10| 11,00 110,00
18/11/2013 | INVENTARIOFINAL 10 11,00 110,00
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SASTRERIAY MODA XICA
TARJETA CONTROL DE MATERIALES
METODO PROMEDIO PONDERADO

Material: TelalerseyCrater Cantidad Maxima: 1000
Unidad de Medida: Metros Cantidad Minima 10
ENTRADA SALIDA EXISTENCIA
FECHA CONCEPTO
Can [CU | CT | Can | CU. [ CT | Can C.U. C.T
01/11/2013 | Segun Inventario Inicial 25| 11,00 275,00
18/11/2013 [ INVENTARIOFINAL 25 11,00 275,00

SASTRERIA'Y MODA XICA
TARJETA CONTROL DE MATERIALES
METODO PROMEDIO PONDERADO

Material: Tela Pique Pinta 2 Cantidad Maxima : 1000
Unidad de Medida: Metros Cantidad Minima: 10
FECHA CONCEPTO ENTRADA SALIDA EXISTENCIA

Can [ CU |CT | Can | CU. | CT | Can C.U. C.T
01/11/2013 | Segun Inventario Inicial 11| 14,00 154,00
18/11/2013 [ INVENTARIOFINAL 11 14,00 154,00

SASTRERIA'Y MODA XICA
TARJETA CONTROL DE MATERIALES
METODO PROMEDIO PONDERADO

Material: Tela Viscosa Linlto Strech Sofia Cantidad Maxima: 1000
Unidad de Medida: Metros Cantidad Minima: 10
FECHA CONCEPTO ENTRADA SALIDA EXISTENCIA
Can |CU|CT |Can| CU. [ CT |Can C.U. CT
01/11/2013 | Segun Inventario Inicial 25 15,00 375,00
18/11/2013 | INVENTARIOFINAL 25 15,00 375,00
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SASTRERIA'Y MODA XICA
TARJETA CONTROL DE MATERIALES
METODO PROMEDIO PONDERADO

Material: Tela Sensacion Morado Cantidad Maxima: 1000
Unidad de Medida: Metros Cantidad Minima: 10
ENTRADA SALIDA EXISTENCIA
FECHA CONCEPTO
Can | CU | CT | Can | CU. [ CT | Can C.U. CT
01/11/2013 | Segun Inventario Inicial 24 6,00| 144,00
18/11/2013 | INVENTARIOFINAL 24 6,00| 144,00
SASTRERIA 'Y MODA XICA
TARJETA CONTROL DE MATERIALES
METODO PROMEDIO PONDERADO
Material: Tela Venus Estampada Purpura Cantidad Maxima: 1000
Unidad de Medida: Metros Cantidad Minima: 10
FECHA CONCEPTO ENTRADA SALIDA EXISTENCIA
Can | CU | CT| Can | CU. [ CT | Can C.U. C.T
01/11/2013 | Segun Inventario Inicial 15 6,500 97,50
18/11/2013 | INVENTARIOFINAL 15 6,500| 97,50
SASTRERIA'Y MODA XICA
TARJETA CONTROL DE MATERIALES
METODO PROMEDIO PONDERADO
Material: Tela Interlooksin Licra Marrén Cantidad Maxima: 1000
Unidad de Medida: Metros Cantidad Minima: 10
ENTRADA SALIDA EXISTENCIA
FECHA CONCEPTO
Can | CU | CT| Can | CU. | CT | Can C.U. CT
01/11/2013| Segun Inventario Inicial 10 6,00| 60,00
18/11/2013 | INVENTARIOFINAL 10 6,00| 60,00
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SASTRERIAY MODA XICA
TARJETA CONTROL DE MATERIALES
METODO PROMEDIO PONDERADO

Material: Tela Oxford Tefiido azul Cantidad Maxima: 1000
Unidad de Medida: Metros Cantidad Minima: 10
ENTRADA SALIDA EXISTENCIA
FECHA CONCEPTO
Can| CU CT Can| CU. | CT | Can C.U. CT
01/11/2013 | Segun Inventario Inicial 15 7,00| 105,00
18/11/2013 | INVENTARIOFINAL 15 7,00 ( 105,00
SASTRERIA'Y MODA XICA
TARJETA CONTROL DE MATERIALES
METODO PROMEDIO PONDERADO
Material: TelalerseyAlemana Blanca Cantidad Maxima: 1000
Unidad de Medida:  Metros Cantidad Minima: 10
ENTRADA SALIDA EXISTENCIA
FECHA CONCEPTO
Can| CU | CT Can CU. [ CT| Can C.U. CT
01/11/2013 | Segun Inventario Inicial 30 4,00 120,00
18/11/2013 [ INVENTARIOFINAL 30 4,00 120,00
SASTRERIA'Y MODA XICA
TARJETA CONTROL DE MATERIALES
METODO PROMEDIO PONDERADO
Material: Telalersey Alemana Gris Cantidad Maxima: 1000
Unidad de Medida: Metros Cantidad Minima: 10
ENTRADA SALIDA EXISTENCIA
FECHA CONCEPTO Can| CU | CT Can CU. [ CT| Can C.U. CT
01/11/2013 | Segun Inventario Inicial 40 4,00 160,00
18/11/2013 [ INVENTARIOFINAL 40 4,00 160,00
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SASTRERIA'Y MODA XICA
TARJETA CONTROL DE MATERIALES
METODO PROMEDIO PONDERADO

Material: Tela Acetato Mostaza Cantidad Maxima: 1000
Unidad de Medida: Metros Cantidad Minima: 10
ENTRADA SALIDA EXISTENCIA
FECHA CONCEPTO
Can| CU | CT Can CU. | CT| Can C.U. CT
01/11/2013 | Segun Inventario Inicial 20 4,25 85,00
18/11/2013 | INVENTARIOFINAL 20 4,25 85,00
SASTRERIA'Y MODA XICA
TARJETA CONTROL DE MATERIALES
METODO PROMEDIO PONDERADO
Material: Tela AcetatoBlanco Cantidad Maxima: 1000
Unidad de Medida: Metros Cantidad Minima: 10
ENTRADA SALIDA EXISTENCIA
FECHA CONCEPTO
Can ([ CU |CT | Can | CU. | CT | Can C.U. CT
01/11/2013 | Segln Inventario Inicial 35 3,95 138,25
18/11/2013 | INVENTARIOFINAL 35 3,95 138,25
SASTRERIA Y MODA XICA
TARJETA CONTROL DE MATERIALES
METODO PROMEDIO PONDERADO
Material: Tela Sudadera Cordada Blanca Cantidad Maxima: 1000
Unidad de Medida: Metros Cantidad Minima: 10
ENTRADA SALIDA EXISTENCIA
FECHA CONCEPTO
Can [ CU |CT | Can | CU. | CT | Can C.U. CT
01/11/2013 | Segln Inventario Inicial 11 8,70 95,70
18/11/2013 | INVENTARIOFINAL 11 8,70 95,70
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SASTRERIA'Y MODA XICA

TARJETA CONTROL DE MATERIALES
METODO PROMEDIO PONDERADO

Material: Tela Clitte Negro Cantidad Maxima: 1000
Unidad de Medida: Metros Cantidad Minima: 10
ENTRADA SALIDA EXISTENCIA
FECHA CONCEPTO
Can | CU [CT | Can | CU. [ CT | Can C.U. CT
01/11/2013 | Segun Inventario Inicial 20 4,80 96,00
18/11/2013 | INVENTARIOFINAL 20 4,80 96,00
TARJETA CONTROL DE MATERIALES
METODO PROMEDIO PONDERADO
Material: EldsticoCalentador2cm Cantidad Maxima: 1000
Unidad de Medida: Metros Cantidad Minima: 10
FECHA CONCEPTO ENTRADA SALIDA EXISTENCIA
Can C.U C.T Can C.U. C.T| Can C.U. C.T
01/11/2013 SegL’Jn Inventario Inicial 200 0’10 20,00
18/11/2013 [ INVENTARIOFINAL 200 0,10 | 20,00
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TARJETA CONTROL DE MATERIALES
METODO PROMEDIO PONDERADO

SASTRERIA'Y MODA XICA

Material: Eldstico Calentador3cm Cantidad Maxima: 1000
Unidad de Medida: Metros Cantidad Minima 10
FECHA CONCEPTO ENTRADA SALIDA EXISTENCIA
Can | CU [ CT| Can | CU. CT Can C.U. CT
01/11/2013 Segln Inventario Inicial 300 0,11 33,00
18/11/2013 INVENTARIOFINAL 300 0,11 33,00
SASTRERIA Y MODA XICA
TARJETA CONTROL DE MATERIALES
METODO PROMEDIO PONDERADO
Material: Eldstico Calentador4cm Cantidad Maxima: 1000
Unidad de Medida: Metros Cantidad Minima 10
FECHA CONCEPTO ENTRADA SALIDA EXISTENCIA
Can | CU [ CT| Can | C.U. C.T Can | C.U. C.T
01/11/2013 Segun Inventario Inicial 300 0,13 39,00
18/11/2013 INVENTARIOFINAL 300 0,13 39,00
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TARJETA CONTROL DE MATERIALES
METODO PROMEDIO PONDERADO

SASTRERIA'Y MODA XICA

Material: Eldstico Calentador5cm Cantidad Maxima: 1000
Unidad de Medida: Metros Cantidad Minima 10
ENTRADA SALIDA EXISTENCIA
FECHA CONCEPTO
Can | CU | CT| Can | C.U. C.T Can C.U. C.T
01/11/2013 Seguln Inventario Inicial s00| 0,25 75,00
01/11/2013 Orden de requisicion N.- 01 207 | 0,15 31,05 293 0,15 43,95
18/11/2013 INVENTARIOFINAL 293 0,15 43,95
SASTRERIA'Y MODA XICA
TARJETA CONTROL DE MATERIALES
METODO PROMEDIO PONDERADO
Material: HiloSeda Overlock Amarillo Cantidad Maxima: 20
Unidad de Medida: Conos Cantidad Minima: 5
ENTRADA SALIDA EXISTENCIA
FECHA CONCEPTO
Can | CU | CT| Can | C.U. C.T Can C.U. C.T
01/11/2013 Segun Inventario Inicial 20 1,50 30,00
01/11/2013 Orden de requisicion N.- 01 7| 1,50 10,50 13 1,50 19,50
18/11/2013 INVENTARIOFINAL 13 1,50 19,50
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SASTRERIA'Y MODA XICA
TARJETA CONTROL DE MATERIALES
METODO PROMEDIO PONDERADO

Material: HiloSeda Overlock Negro Cantidad Maxima: 20
Unidad de Medida: Conos Cantidad Minima: 5
ENTRADA SALIDA EXISTENCIA
FECHA CONCEPTO
Can | CU | CT| Can | C.U. CT Can C.U. CT
01/11/2013 Segln Inventario Inicial 15 1,50 22,50
18/11/2013 INVENTARIOFINAL 15 1,50 22,50
SASTRERIA Y MODA XICA
TARJETA CONTROL DE MATERIALES
METODO PROMEDIO PONDERADO
Material: HiloSeda OverlockBlanco Cantidad Maxima: 20
Unidad de Medida: Conos Cantidad Minima: 50
ENTRADA SALIDA EXISTENCIA
FECHA CONCEPTO
Can | CU | C.T| Can | C.U. C.T Can C.U. C.T
01/11/2013 Segun Inventario Inicial 14 1,50 21,00
18/11/2013 INVENTARIOFINAL 14 1,50 21,00
SASTRERIA Y MODA XICA
TARJETA CONTROL DE MATERIALES
METODO PROMEDIO PONDERADO
Material: Tizas Sastre diferentes colores Cantidad Maxima: 100
Unidad de Medida: Unidades Cantidad Minima: 10
FECHA CONCEPTO ENTRADA SALIDA EXISTENCIA
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Can | CU [CT | Can | CU. | CT Can CU. | CT
01/11/2013 Segun Inventario Inicial 35| 0,75 26,25
01/11/2013 Orden de Requisicion N.- 01 6| 0,75 4,5 29| 0,75]21,75
18/11/2013 INVENTARIOFINAL 29| 0,75|21,75
SASTRERIA Y MODA XICA
TARJETA CONTROL DE MATERIALES
METODO PROMEDIO PONDERADO
Material: Etiquetas Tela Cantidad Maxima: 500
Unidad de Medida: Unidades Cantidad Minima: 50
FECHA CONCEPTO ENTRADA SALIDA EXISTENCIA
Can | CU | CT | Can | C.U. C.T Can C.U. C.T
01/11/2013 Segun Inventario Inicial 500 | 0,01| 5,00
01/11/2013 Orden de Requisicion N.- 01 300( 0,01| 3,00 200,00 | 0,01 2,00
18/11/2013 INVENTARIOFINAL 200 ( 0,01 2,00
SASTRERIA'Y MODA XICA
TARJETA CONTROL DE MATERIALES
METODO PROMEDIO PONDERADO
Material: Agujasde Maquina N.- 14 Cantidad Maxima: 20
Unidad de Medida: Unidades Cantidad Minima: 5
FECHA CONCEPTO ENTRADA SALIDA EXISTENCIA

125



Can | CU [CT | Can | CU. | CT Can CU. | CT
01/11/2013 Segun Inventario Inicial 20| 0,60 12,00
01/11/2013 Orden de Requisiciéon N.- 01 6| 0,60| 3,60 14
18/11/2013 INVENTARIOFINAL 14| 0,60 8,40
SASTRERIA'Y MODA XICA
TARJETA CONTROL DE MATERIALES
METODO PROMEDIO PONDERADO
Material: Pellén Cantidad Maxima: 50
Unidad de Medida: Metros Cantidad Minima: 10
FECHA CONCEPTO ENTRADA SALIDA EXISTENCIA
Can | CU (CT | Can | CU. | CT Can CU. | CT
01/11/2013 Segun Inventario Inicial 35| 1,50(52,50
18/11/2013 | INVENTARIOFINAL 35| 1,50|52,50
SASTRERIA Y MODA XICA
TARJETA CONTROL DE MATERIALES
METODO PROMEDIO PONDERADO
Material: Cierres 75cm Cantidad Maxima: 20
Unidad de Medida: Unidades Cantidad Minima: 5

126



ENTRADA SALIDA EXISTENCIA
FECHA CONCEPTO
Can | CU |CT | Can | CU. | CT Can CU. | CT
01/11/2013 Segun Inventario Inicial 10| 1,50 15,00
18/11/2013 [ INVENTARIOFINAL 10| 1,501 15,00

Control de los productos en proceso-trescientos calentadores (Anexo 2)

TARJETA CONTROL DE PRODUCTOS EN PROCESO

SASTRERIA Y MODA XICA

METODO PROMEDIO PONDERADO

127



Material: Calentador talla36 Cantidad Maxima: 1000
Unidad de Medida: Unidades Cantidad Minima 50
ENTRADA SALIDA EXISTENCIA
FECHA CONCEPTO N.- Doc.
Can C.U C.T Can | C.U. C.T Can C.U. C.T

18/11/2013 Registro de la materia de lamateria prima 0.P.001 100 | 543 542 50 100 5,43 542,50
18/11/2013 Registro delamanode obradirecta 0.p.001 100 | 1,65| 165,25 100 7,08| 707,75
18/11/2013 Registro de los materiales indirectos 0.P.001 100 | 0,14 14,20 100 7,22| 721,95
18/11/2013 Reglstro delamanode obraindirecta 0.P.001 100 117 117.34 100 839 839,29
18/11/2013 Registro de la depreciacién 0.P.001 100 | 0,03 3,14 100 8,42| 842,43
18/11/2013 Registro de gastos de arriendo 0.P.001 100 | 0,21 20,83 100 8,63| 863,26
18/11/2013 Registro de gastos de serviciobasico 0.P.001 100 | 0,10 10,42 100 8,74| 873,68
18/11/2013 Envio del producto a bodega 0.P.001 100 | 8,74 873,68 0

INVEDNTARIO FINAL 0
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SASTRERIA Y MODA XICA

TARJETA CONTROL DE PRODUCTOS TERMINADOS

METODO PROMEDIO PONDERADO

Material: Calentador talla 38 Cantidad Maxima: 1000
Unidad de Medida: Unidades Cantidad Minima 50
FECHA CONCEPTO N.- Doc. ENTRADA SALIDA EXISTENCIA
Can C.U C.T Can | C.U. C.T Can C.U. C.T

18/11/2013 Registro de la materia de lamateria prima 0.P.002 100 | 6,30 630,00 100 6,30 630,00
18/11/2013 Registro de lamano de obra directa 0.p.002 100 | 1,65| 165,25 100 7,95| 795,25
18/11/2013 Registro de los materiales indirectos 0.P.002 100 | 0,18 18,25 100 8,14| 813,50
18/11/2013 Registro delamanode obraindirecta 0.P.002 100 | 1,17 117,34 100 9,31 930,84
18/11/2013 Registro de la depreciacién 0.P.002 100 | 0,03 3,14 100 9,34| 933,98
18/11/2013 Registro de gastos dearriendo 0.P.002 100 | 0,21 20,83 100 9,55| 954,81
18/11/2013 Registro de gastos servicio basico 0.P.002 100 | 0,10 10,42 100 9,65 965,23
18/11/2013 Envié de los productos a bodega 0.p.002 100 | 9,65 96523| o0

INVENTARIO FINAL 0
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SASTRERIA Y MODA XICA
TARJETA CONTROL DE PRODUCTOS EN PROCESO
METODO PROMEDIO PONDERADO

Material: Calentador talla 40 Cantidad Maxima: 1000
Unidad de Medida: Unidades Cantidad Minima 50
FECHA CONCEPTO N Doc. ENTRADA SALIDA EXISTENCIA
Can | C.U C.T Can C.U. C.T Can C.U. C.T

18/11/2013 Registro de la materia de lamateria prima 0.P.003 100| 7,18| 717,50 100 7,18 717,50
18/11/2013 Registro delamanode obra directa 0.P.003 | 100 1,65| 165,25 100 8,83 882,75
18/11/2013 Registro de los materiales indirectos 0.P.003 | 190| 0,24 23,80 100 9,07| 906,55
18/11/2013 Registro delamanode obraindirecta 0.P.003 100 1,17 117,31 100 10,24 1023,86
18/11/2013 Registro de la depreciacién 0.P.003 | 1090 0,03 3,14 100| 10,27| 1027,00
18/11/2013 Registro de gastos de arriendo 0.P.003 100 0,21 20,84 100 10,48 1047,84
18/11/2013 Registro de gastos de servicio basico 0.P.003 | 190 | 0,10| 10,41 100| 10,58 | 1058,25
18/11/2013 Envio de productos a bodega 0.p.003 100| 10,58| 1058,25 0

INVENTARIO FINAL 0
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Tarjeta control de los productos terminados —trescientos calentadores (Anexo3)

SASTRERIAY MODA XICA
TARJETA CONTROL DE PRODUCTOS TERMINADOS
METODO PROMEDIO PONDERADO

Material: Calentadortalla 36 Cantidad Maxima: 1000
Unidad de Medida: Unidades Cantidad Minima: 50
FECHA CONCEPTO N.- Doc. ENTRADA SALIDA EXISTENCIA

Can| CU CT Can| C.U. CT Can C.U. CT
18/11/2013 Ingresoa Bodega O.P. N.-001 100 | 8,74 873,68 100 8,74 873,68
18/11/2013 Venta Fact.N.-0027 100| 8,74| 873,68 0| 0,00 0,00
INVENTARIO FINAL
SASTRERIA'Y MODA XICA
TARJETA CONTROL DE PRODUCTOS TERMINADOS
METODO PROMEDIO PONDERADO
Material: Calentadortalla 38 Cantidad Maxima: 1000
Unidad de Medida: Unidades Cantidad Minima: 100
FECHA CONCEPTO N.- Doc. ENTRADA SALIDA EXISTENCIA
Can| CU CT Can| C.U. CT Can C.U. CT
18/11/2013 Ingresoa Bodega 0.P. N.-002 100 | 9,65 965,23 100 9,65 965,23
18/11/2013 Venta Fact.N.-0027 100| 9,65 965,23 o[ 0,00 0,00
INVENTARIO FINAL
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SASTRERIA'Y MODA XICA

TARJETA CONTROL DE PRODUCTOS TERMINADOS
METODO PROMEDIO PONDERADO

Material: Calentadortalla 40 Cantidad Maxima: 1000
Unidad de Medida: Unidades Cantidad Minima: 100
ENTRADA SALIDA EXISTENCIA
FECHA CONCEPTO N.- Doc.
Can| CU C.T Can| C.U. C.T Can C.U. C.T
18/11/2013 Ingresoa Bodega O.P. N.- 003 100 | 10,58 | 1058,25 100 10,58 1058,25
18/11/2013 Venta Fact.N.-0027 100| 10,58| 1058,25 o| 0,00 0,00
INVENTARIOFINAL
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Registro Unico de Contribuyentes (RUC)

R

REGISTRO UNICO DE CONTRIBUYENTES =~ -iocebiena
PERSONAS NATURALES

NUMERQ RUC: 400385108001

APELLIDOS Y NOMBRES: NANTIP WACHAPA GABRIELA NUNKUI

HOMBRE COMERCIAL: SASTRERIA Y MODA, XIGA

CLASE CONTRIBUYENTE: DTROS OBLIGADO LLEVAR CONTABILIDAD.  NO
CALIFICACION ARTESAMAL: JUNTA NACIONAL DEL ARTESANG HURERD:  /0s4%

FEC. NACIMIENTO: 02007175 FEC. ACTUALZACION. {ROBEG
FEC. INICIC ACTIVIDADES: RE T CEL. SUSPENSION DEFINITIVA:
? FEC INSCRIPCION: 70412003 FEC. REINIDIO ACTWVIDADES:

N ALTIVIBAD ECONCRIGA PRINGITAL:

T e e e TP A B A

CINFECCION DE RUPA A LA NEDIDA

DIRECCION BOMICILIO PRINGIPAL:

e NOROUA SANTIAGED  Cartin NOHDNA  Panuquia NACAS  Cale RIDBAMBA  Nimero: o
warspemats 24 DE MAYG  Referenca: A UNA SU20RA TE LA GANGHA DE LA LAGUNA Totgtony: D867 1387
JELIGACIONES TRIBUTARIAS:
DECLARACGION SEMESTRAL IVA
A BArennaS NETITAIeE MU RUpRTAN Ine mites aetailecians sn al Reglamento para i Aplicacin 49 (3 Ley de Eqwea

jurRe 3 Recimye

ey, eatardn abiigades a fevar contabificad, Wtindosn sn agentes de ratencion, ¥ no podrin
Goplificads RISE)

3 DE ESTAGLECIMIENTOS REGISTRADOS: 4000 2l o3 ABIERTOS:
JURISDICCION: ' REGIONAL DEL AUSTRO MORONA SANTIAZO CERRADOS: a

Noe S A

: 3 ST serlicio e RENTHA NTERMAS
Trnane:  APLUAGIDZIC Tiar9s amoien MACAGIATE FADENAVO 7 Fachay hora: 1800020 10

. Pagnatide 2
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REGISTRO UNICO DE CONTRIBUYENTES SR [
PERSONAS NATURALES e bl
HUMERO RUC: 1400385108041

APELLIDOS Y NOMBRES: NANTIP WACHAPA GABRIELA NUNKUL

ESTABLECIMIENTOS REGISTRADDS:

“No. ESTABLECIMIENTD: (4 : ESTADD  ABIERT MATRIZ FEC. (RCID ACT. QIAd/a0. 2
NOMBRE COMERCIAL: SASTRERIA Y MODAL XisA ) FEC. CIERRE:
) FEL. RENICIO:
ACTIVIDADES ECONOMICAS:

GONFEGCION DE ROPA A LA MEDIDA :
i JNFECle,N DEC PRENDIAS DE VESTIR PARA TRABAJO Y UNIFORNES PARA HONBRES MUJERES ¥ NINOS
SONFECCION DE ROPA DEPORTIVA PARA HONBRES, HUJERES 7 NIROS

DIRECCIGN ESTABLECIMIENTG:
Srovmen MORONA BANTIAGC  Comlsn; MORONA  Pamoguia MAGAS  Bamio: LA LONA Calis RICOAMBA M

ersnodian. VEINTE CUATRO DE MAYC Rafarencic A UNA CUADRA DE LA CANCHA DE LALAGUNES  Ceidlar 0%
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